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1. Materiat RHEINZINK®
1.1 Wprowadzenie

Instrukcja ta jest wazng pomocq dla
0sbb, ktére bezposrednio pracujq z
materiatem RHEINZINK® oraz pro-
jektujq jego zastosowanie. Na placu
budowy, czy w biurze, stanowi ona
wartoéciowe uzupetnienie pozosta-
tych dokumentéw zrédtowych.
Zawarte sq w niej podstawowe wska-
zéwki techniczne, standardowe deta-
le oraztabele, ktérych przestrzeganie
warunkuje prawidlowe wykonanie
prac z blachy RHEINZINK®.

MATERIAL RHEINZINK®

W instrukcii tej nie mozna byto uwz-
gledni¢ wszystkich probleméw kon-
strukeyjnych i rozwiqzah specjalnych,
dlatego tez nie zwalnia ona od
samodzielnego myslenia i dziatania.
Tak poczgtkujgcemu, jak i doswiad-
czonemu rzemie$lnikowi lub architek-
towi, broszura ta dostarcza obszer-
nej wiedzy podstawowej i podpo-
wiada rozwigzania w typowych sy-
tuacjach podczas wykonywania da-
chéw i $cian w technice rgbkowe;.
Wytyczne i normy zastaly przedsta-
wione w rozdziale 8.
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1.2 Stop i jakos¢*

Materiat RHEINZINK® jest cynkiem
tytanowym zgodnym z normg DIN
EN 988.

Stop RHEINZINK® sktada sie z: cyn-
ku rektyfikowanego elektrolitycznie
wg normy DIN EN 1179 o stopniu
czystosci 99,995 % oraz z precyzyj-
nie ustalonej iloéci miedzi i tytanu.
Wyroby z materiatu RHEINZINK® sq
certyfikowane wg normy DIN EN
ISO 9001: 2000 oraz dobrowolnie
poddawane sq niezaleznej kontroli
przez TUV Rheinland Group, wedtug
zaostrzonego  katalogu  kryteriéw
QUALITY ZINC (przedstawimy na
Zyczenie).

1.3 Znaczenie ekologiczne™*

RHEINZINK® jest materiatem przy-
jaznym $rodowisku, ktéry od dawna
spetniat w wielu zakresach dzisiejsze,
wysokie wymagania ekologiczne. Za-
réwno w produkcji, podczas trans-
portu, jak i przy stosowaniu, szano-
wane sq zasady ochrony $rodo-
wiska.

8

Zapewniajq to przede wszystkim:
najnowoczesniejsza linia produkeyj-
na, przemyslana logistyka i korzystne
cechy przetwércze materiatu.
Najwazniejszymi aspektami dla wy-
sokiej oceny ekologicznej materiatu
RHEINZINK® sq:

naturalne wystepowanie

niewielkie zuzycie energii -

mata energochtonno$é

produkgii

dtuga zywotnosé

znikoma emisja materiatu do

otoczenia

zapewniona cyrkulacja

materiatu w $rodowisku

bardzo wysoki stopier

recyklingu

Ponadto istotne jest, ze cynk, jako
surowiec:
stanowi niezbedny do zycia
pierwiastek sladowy
wystepuje w bogatych
ztozach naturalnych

*  Zastosowanie w arch.” rozdz. 1.2.1
** Zastosowanie w arch.” rozdz. 1.2.2

Odpowiednio do catoiciowej oceny
AUB (Grupy Roboczej - Ekologiczny
Produkt Budowlany) RHEINZINK®
otrzymat certyfikat, zgodnie z 1SO
14025-3 jako produkt budowlany
przyjazny $rodowisku.

Badanie wptywu na srodowisko oraz
na zdrowie czlowieka obejmuije caly
cykl zycia produktéw RHEINZINK®:
od pozyskiwania surowca, poprzez
przetwérstwo i wykorzystanie, az po
recykling, zgodnie z 1ISO 14040 (na
Zzyczenie przedstawimy certyfikat).
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1.4 Ochrona przed promieniowa-
niem elekiromagnetycznym
(elektrosmog)

Stale prowadzone sq kontrowersyjne
dyskusje na temat promieniowania
elektromagnetycznego. Miedzynaro-
dowe stowarzyszenie zajmujqce sie
badaniami nad promieniowaniem elek-
tromagnetycznym (IGEF e.V.) potwier-
dzita, ze materiat firmy RHEINZINK
posiada wiasciwosici ochronne przed
elektrosmogiem. Wynik badania: chro-
ni w 99% przed znanym nam i istnie-
jacym promieniowaniem. Biologiczne
pomiary wykonane na ludziach pot-
wierdzajq techniczne wyniki pomia-
réw i wskazujq - w szczegdlnosci w
stanie uziemienia - na harmoniczne
oddziatywanie na serce, krwioobieg
oraz na ukfad nerwowy. Organizm
bardziej odpoczywa.




MATERIAt RHEINZINK®

3 1.1
]
£ RHEINZINK
6;: DE EN612 Zn DN 100 0,7
QZ) MADE IN GERMANY HSF  RHEINZINK
$
1.2
I
H
i
i
>
= 2
%\ REBINZINK 7
| S
< 333 Z
g £
i e 1.3
z
N s
H
: 0,70
i T
t 1.4

copper fitani

DATTELN

1.5 Oznaczenia

1.1 Blacha RHEINZINK® w arkuszach
i rolkach: stemplowanie ciggte
na spodniej stronie metalu
stemplem barwnym
(dwuwierszowym).

1.2 Rynny i rury spustowe: stemplowa-
nie ciggte stemplem ttoczonym

1.3 Akcesoria systemu odwodniania
dachu: stempel ttoczony

1.4 Palety z wyrobami do odwadnia-
nia dachu: naklejki na opako-
waniu ze szczegétowymi dany-
mi produktu.
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1.6 Wtasciwosci materiatu

gesto$é (masa whasciwal)

7,2 g/cm®

punkt topnienia 418 °C
graniczna temperatura rekrys-
talizacji > 300 °C
wspdtczynnik rozszerzalnoéci w
kierunku walcowania™

2,2 mm/m x 100 K

gruboé¢ blachy (patrz tabela)

grubos¢ szeroko$¢ (pasa) [mm]

blachy

[mm] 1000 ‘670 ‘ 600 ‘ 500 ‘ 400 ‘ 333 ‘ 280 ‘ 250 ‘ 200
1,20 8,64 |579 518 | 4,32 |3,46|2,88 242|216 | 1,73
1,00 720 | 4,82 |4,32|3,60|288]|240]| 202|180 1,44
0,80 576 |3,86|3,46|288|230|192 1,61 |1,44] 115
0,70 504 13,38 13,02 12,52120211,6811,41 11,261 1,01

Tab. 1: Tabela wag dla typowych szerokosci tasm
i grubosci blachy w kg/m

* ,Zastosowanie w arch.” rozdz. 1.2.2.5/1.3.3
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Fot. 1: Typy powierzchni blachy RHEIN-
ZINK®: gofowalcowana, ,patynar®
szaroniebieska”, ,patyna®™ grafit”

1.7 Powierzchnia blachy

Z uwagi na technike walcowania,
wierzchnia i spodnia powierzchnia
RHEINZINK® rézniq sie optycznie.
Taémy i arkusze sq oznakowane na
spodniej stronie blachy. Kierunek
walcowania jest wyraznie widoczny.

Przy obrébce trzeba uwazaé aby:
wierzchnia strona byta utozona
na zewngqtrz
przy dlugosci paséw < 1,0 m
zachowaé jednolity kierunek
walcowania podczas obrébki i
montazu

1.7.1 Blacha RHEINZINK®-
gotowalcowana

Stosowany jest do wszelkich prac
blacharskich wykonywanych w tech-
nice rgbkowej lub lutowania. Natural-
na patyna tworzy sig w réznym czasie,
zaleznie od zastosowania, spadku
dachu, warunkéw srodowiska, itp.

1.7.2 RHEINZINK® -

~patynaf® szaroniebieska”/

~patynar grafit”
W szczegélnosci dla zastosowan w
obszarach, w ktérych wymagany jest
,gotowy” wyglad RHEINZINK® opra-
cowano przed wieloma laty typ po-
wierzchni ,patyna®®szaroniebieska”
oraz w roku 2003, patyna®® grafit”.
Stosowany przez RHEINZINK, jedy-
ny w swoim rodzaju proces patyno-
wania posiada dwie decydujqgce
zalety: nadany powierzchni wyglad
patyny, jaki normalnie wystqpitby
sam po dluzszym czasie oddziaty-
wania czynnikéw zewnetrznych.
Blacha RHEINZINK®-,,patyna®® grafit”
posiada bardzo ciemng barwe i
ukazuje, podobnie jak tupek pod-
czas deszczu lekko zielony odcien.
W przedstawianym procesie zostajq

zachowane naturalne  wiaéciwosci
powierzchni blach - powierzchnia
pozostaje, bez koniecznosci dodatko-
wych czynnoéci gotowa go lutowa-
nia i podlega dalszemu naturalnemu
patynowaniu. Widoczne ,szlachetne
patynowanie” nie jest w zaden spo-
séb utrudniane, co potwierdzito sie
juz przez wiele dziesigcioleci w
praktyce. Materiat ten redukuje wy-
raznie charakterystyczne dla blach
cienkich lekkie refleksy i nieréwnosci
(delikatne  pofalowanie). W roku
1988 uruchomiono wielkogabaryto-
wq linie do patynowania, na ktérej
poddawane sq prefabrykaciji patyny
nastepujgce  szerokoéci materiatu:
pasy blachy do 1000 mm (szaro-
niebieska) oraz 700 mm (grafit).
Proces ten zapewnia réwnomierne
nadanie koloru, ktérego jednak nie
mozemy jednoznacznie poréwnywaé
z wzornikiem RAL.

W 100% nadaijqcy sie do recyklingu
materiat jest w znacznym stopniu
chroniony, podczas montazu, przed
$ladami palcéw, dzieki organicznei
obrébce - powodujqce| powstanie
powierzchniowej ,$liskiej” warstwy
ochronnej. Zwigksza ona zabezpie-

MATERIAL RHEINZINK®

czenie podczas sktadowania i trans-
portu. A ponadto umozliwia profilo-
wanie w gietarkach rolkowych bez
koniecznosci uzywania oleju.

Wskazéwka:

Z uwagi na ztozony proces produkcji
blachy , patynaP™” zdarzajq sie réznice
w odcieniu pomiedzy partiami blachy
z réznych okreséw produkcji - nie sq
one wadgq dla zywego, naturalnego
materiatu. Jednak, by tego unikngd,
zaleca sie zamawianie materiatu do
pokryé dachowych i elewacii z jednej
partii produkcyjnej. Delikatne réznice
w odcieniach sq natury optycznej i
zanikajq sukcesywnie wraz z poste-
pem dalszego naturalnego patyno-
wania. W celu ochronny materiatu
podczas montazu, transportu i skta-
dowania (takze przed negatywnym
wplywem materiatéw budowlanych
podczas fazy budowy) stosuje sie
foliowanie elementéw przeznaczo-
nych na elewacje.

Ta jednostronnie przylepna folia
nanoszona jest maszynowo pod-
czas procesu produkcji i nalezy
ja, po zamontowaniu elementu,
usungé na koniec dnia pracy.
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Wskazéwka dotyczgcea falistosci:

Materiat w rolkach
Charakterystycznym zjawiskiem dla
materiatu w taémie jest, typowe dla
cienkich blach, delikatne pofalowanie.
Nie jest ono ujete w zadnych nor-
mach.

Tworzy sie w wyniku reakcji natu-
ralnego materiatu na proces zwijania
i odwijania z rolki oraz w trakcie pro-
filowania lub obrébki przy montazu.
Powierzchnia gotowalcowana
wyolbrzymia efekt pofalowania, ze
wzgledu na silne odbijanie $wiatta -
,wrazenie l$nienia”. Jednak wraz z
postepujgcym procesem patynowania
efekt ten znacznie sie zmniejsza.
Jesli, juz od poczatku, zaktada sig
spetnienie wysokich wymagan
wizualnych przez pokrycie elewacji
lub dachu, zaleca sie stosowanie
blachy ,patyna®®szaroniebieska” lub
,patyna®® grafit”.

Materiat w arkuszach

Optymalna ptaskos$é osiggana jest
przy uzyciu materiatu w arkuszach,
ktéry firma RHEINZINK moze wyt

14

Fot. 2: Blacha RHEINZINK®-gofo-
walcowana; budynek Zarzqdu

VITRA w Birsfelden (Szwaijcaria)

warzaé oraz dostarczaé o dtugosci do
6 m. Falisto$¢ podlega ostrej kontroli
i nie moze przekraczaé wielkosci
doktadnie zdefiniowanej w normie
DIN EN 988 (maks. 2 mm na metrze).
Fabrycznanorma RHEINZINK® dopusz-
cza jedynie np. maks. 1 fale o wypuk-
tosci 1Tmm na metr diugosci arkusza .
Blacha RHEINZINK®-, patyna P°szaro-
niebieska” wyglgda jak naturalnie
spatynowana i odpowiada kolorowi
RAL 7001.

Blacha RHEINZINK®-, patyna P grafit”
jest ciemna i wykazuije lekko szarozie-
lony potysk. Kolorystyka jest zblizona
do odcienia RAL 7009.

1.8 Odpornosé na wptywy
zewnetrzne

1.8.1 Sasiedztwo z innymi metala-
mi utozonymi na wyzszej
potaci dachu

Bez obawy mozna stosowad z:

aluminium btyszczgcym lub
powlekanym

otowiem

stalg nierdzewng

stalg ocynkowang (mozliwe sq
jednak rdzawe zacieki m.in. z
niezabezpieczonych krawedzi
cieg)

Nie mozna stosowaé z:
miedzig

1.8.2 Sgsiedztwo z innymi mate-
riatami budowlanymi uto-
zonymi na wyzsze| potaci
dachu

Nie nalezy stosowaé z:

niezabezpieczonymi papami bi-

tumicznymi bez posypki
(korozja tlenowo-kwasowa)
izolacjami dachowymi z PCV
(emisja kwasu solnego)

MATERIAL RHEINZINK®

1.8.3 Stosowanie wraz z innymi
materiatami budowlanymi
m.in. z zaprawq murarskq

Materiaty mineralne, jak:
wapno, cement, gips, w potg-
czeniu z wilgociq, dziatajg na
metale korozyjnie.

Pomiedzy profilami z blach
RHEINZINK® a tymi materiatami
budowlanymi, powinna by¢ uto-
zona odpowiednia warstwa roz-
dzielajqca.

Kolejno$é montazu: prace tyn-
karskie przed uktadaniem mate-
riatu RHEINZINK® (w miare moz-
liwosci stosowaé materiat
foliowany).

1.8.4 Wptyw ogrzewania oleja-
mi opatowymi

Przebarwienia na powierzchni mate-
riatu RHEINZINK® mogq wystepowaé
w przypadku instalacji grzewczej
olejowej, na skutek nieszlachetnego
sktadu lub zawierajgcych siarke do-
datkéw do oleju opatowego.

Przebarwienia takie wystepujg, w
mniejszym lub wigkszym zakresie, na

15
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OBROBKA RHEINZINK®u

wszystkich materiatach pokryciowych

i nie majg wplywu na trwatoéé po-

krycia dachowego.

Wskazéwka:

Inwestor powinien zostaé poinformo-
wany o skutkach niewtaéciwego do-

boru oleju opatowego.

W przypadku opalania gazem prze-

barwienia nie wystepujq.

DI

U/ U

\
S U %S0

Szkic 1.1: Sktadowanie i transport
materiatu w rolkach (schemat)

2. Obrébka RHEINZINK®u
2.1 Sktadowanie i transport*

Wyroby z RHEINZINK®u nalezy prze-
wozi¢ i sktadowaé zawsze w wa-
runkach suchych i wentylowanych.

s

T U

Szkic 1.2: Sktadowanie i transport
profili i paneli (schemat)

* ,Zastosowanie w arch.” rozdz. 1.3.1

Fot. 3: Préba giecia podczas
kontroli jakosci

Wskazéwka:
dla zapewnienia optymalnych warun-
kéw sktadowania na placu budowy,
nalezy zazqdaé od kierownictwa
budowy suchego, wentylowanego po-
mieszczenia.

OBROBKA RHEINZINK®y

-—&-—'—. -

Fot. 4: Przekréj poprzeczny prébki po
zagieciu o 180° bez uzycia wktadki,
réwnolegle do kierunku walcowania

2.2 Obrébka

2.2.1 Znakowanie
Tylko miekkim otéwkiem! Nie ry-
sowad ostrymi, spiczastymi przed-
miotami (rysikiem traserskim lub
scyzorykiem)
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2.2.2 Techniki fgczenia™®

2.2.2.1 Lutowanie migkkie
Trwate, wodoszczelne fgczenie
profili odprowadzajgcych wode
przy pomocy lutu miekkiego w
jednej tylko operacii (rynny, kosze,
obrébki attyk, itp.); montaz dy-
latacji (patrz tabele: 17, 20, 21).
Srodki pomocnicze i narzedzia:

kolba lutownicza (z grotem
miotkowym kgtowym), waga

> 350 g, najlepiej ~500 g

ptyn lutowniczy ZD-pro firmy Fel-
der, dla powierzchni ,patyna P
grafit” uzywaé rozpuszczalnikéw
firmy Felder

cyna lutownicza o niskiej za-
wartosci antymonu;

DIN EN 29453, S-Pb 60 Sn 40,
oznaczenie producenta:

L-Pb Sn 40 (Sb)

Wskazéwka:
Podczas lutowania  przestrzegaé
zalecef z broszury informacyjnej
4RHEINZINK®-Instrukcja  lutowania
migkkiego”.
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2.2.2.2 tqgczenie na rgbek
Podwdiny rgbek stojqcy, katowy ra-
bek stojgcy, zasuwka, fqczenie na
listwe

2.2.2.3 tgczenie na zaktad:
Stosowane przy koszach, matofor-
matowych pokryciach dachéw,
jak:
dachéwki, tupek, itp.
szerokosci zaktadéw:
kosz o spadku 2 15°:
min. 150 mm
kosz o spadku 2 22°:
min. 100 mm
styki profili wykonywane na
zaktad z podgieciem

2.2.3 Gigcie (profilowanie)

Przy maszynowymirecznym zaginaniu
zachowany musi by¢ promien giecia
r21,75 mm (zwykle: 2,0 mm).

* Zastosowanie w arch.” rozdz. 1.3.6

2.2.4 Klejenie*

Klejenie pokry¢ jest standardem
od dziesiecioleci (zob. ,Zasto-
sowanie w arch.” rozdz. V.3.1,
Enkolit®)
Klejenie elewacji z blachy (np.
w  technologii wielkich tusek)
jest stosowane z powodzeniem
od wielu lat.
Szczegdlnie przy ekstremalnie
niekorzystnych warunkach, zwig-
zanych z :
- usytuowaniem budynku,
- duzymi szerokosciami paséw
blachy

nastepuije, dzieki klejeniu, zna-
czna redukcja wibracji (np.
przenoszonych z metalowej
podkonstrukciji konsolowe;j).
Klejenie rynien dachowych, za-
miast lutowania miekkiego, jest
w ostatnim czasie praktykowane
w wielu krajach europeiskich.
W przypadku klejéw poliureta-
nowych odpowiednich do wyzej
wymienionych zakreséw zasto-
sowah nalezy przestrzegaé wy-
tycznych producenta.

*, Zastosowanie w arch.” rozdz. V.3.1

OBROBKA RHEINZINK®y

Fot. 5: Enkolit® - rozprowadzanie
szpachlg zebatg

Fot. 6: RHEINZINK® - wielkie fuski
przyklejone do metalowej podkon-
strukeji klejem poliuretanowym

19
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2.3 Temperatura obrébki metalu

210 °C

obrébka i ksztattowanie mozliwe bez
dodatkowych zabiegéw;

<10 °C

przy zaginaniu, mtotkowaniu i przy
obrébkach wykonywanych recznie
konieczne jest, jako zabieg dodat-
kowy, podgrzanie miejsca obrébki
m.in. zimowym zestawem RHEIN-
ZINK®.

Nagrzewanie powinno odbywaé sie
w trybie ciggtym w czasie obrébki
metalu. Kwestig wyzszych kosztéw, o
ile nie zostaty ujete w wykazie prac,
nalezy uzgodnié z kierownictwem
budowy przed rozpoczeciem pracy.
Lutowanie migkkie jest mozliwe nie-
zaleznie od temperatury.

* ,Zastosowanie w arch.” rozdz. 1.3.3.A.
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2.4 Rozszerzalno$é termiczna
blachy*

Przy pokryciach dachowych, elewa-
cyjnych (dtugo$¢ pasa), obrébkach
blacharskich oraz systemach odwad-
niania dachu (dtugo$¢ elementéw)
nalezy uwzglednié¢ w trakcie projek-
towania zmiany diugoéci (rozsze-
rzanie i kurczenie sie) materiatu
zalezne od temperatury otoczenia.

W szczegélnosci przy takich deta-

lach, jak:

1 przebicia

M krawedzie dachu, kosze,
kalenice i wiatrownice nalezy
zastosowaé wiasciwe rozwig-
zania konstrukeyine; tzn. pasy
lub profile muszq byé¢ zamon-
towane w sposéb umozliwia-
jacy prace blachy.

I. Wzér obliczeniowy:

A|=|0-Aﬁ~ot

II. Gdzie:
Al:  zmiana diugosci (mm)

N )**

dtugoéé zmierzona (m
AV réznica temperatury do

temperatury uktadania
TUH (K) * %k k

a:  wspdtczynnik rozszerzalnosci
(mm/m - 100 K)****

* k

odstep pomigdzy punktem za-
mocowania statego a poczqt-
kiem lub koAcem pokrycia

* ok k T

rozszerzalno$é: T
m ok,

skurez: T, -T
T =-20°(253K),

T ,.=+80° (353K)

aks.

ok ok K 2,2 mm

OBROBKA RHEINZINK®y

Fot. 7: Pokrycie dachu z wieloma
przebiciami

Przyktad A:

Zmiana diugosci (wartoci

teoretyczne)

1 temperatura uktadania
materiatu RHEINZINK® 15 °C,

1 diugosé pasa 16,0 m

Rozszerzanie:

lom. —22MM  gex 220
™ Tm 100K =447 mm
Kurczenie:
lom. —22MM a5k -123
™ Tm- 100K = e mm
21



OBROBKA RHEINZINK®y

pas bla

chy 16,00™

Szkic 2.1 do przyktadu B: dach jednopotaciowy, spadek 9°, pas blachy 16 m

Przyktad B:

Zmiana diugosci (wartosci w praktyce)
temperatura uktadania materia-
tu RHEINZINK® 15°C,
dtugos¢ pasa 16,0 m
nachylenie dachu 9°
strefa tapek statych 3,0 m

Rozszerzanie:

okap

9,2m _Z2MM 45K =132 mm
Tm- 100K

kalenica

3,8m —22MM 65K =54 mm
Tm-100K

22

Kurczenie:
okap

2,2 mm

92m — = —
Tm-100K

-35K=71mm

kalenica

2,2 mm

3,8m-
1m-100K

-35K=29mm

Wskazéwka:

Temperatura blachy wyraznie sie réz-
ni od temperatury powietrza. W za-
leznodci od nachylenia dachu, pory
dnia i roku oraz orientacji powierz-
chni wzgledem storica mozliwe sq réz-
nice temperatury siegajgce 100 K
(od -20 °C do 80 °C).

Przyktad C:
Doswiadczenia z praktyki; termiczne
ruchy blachy a potgczenia poprzeczne

Potqgczenie poprzeczne -

zagrozenie uniemozliwienia

ruchu paséw blachy !

Ragbek: podwdjny rgbek stojgcy

Rabek poprzeczny: rgbek poje-

dynczy bez/z pasem wlutowanym
przesuniete polqczenie poprzecz-
ne (o potowe dtugosci pasa; zob.
szkic 2.2)

Na skutek réznych uwarunkowanych
temperaturg zmian dtugoéci zamoco-
wanych obok siebie paséw nie mozna
unikngé powstawania peknigé na
skutek rozszerzania.

W przypadky, jezeli inwestor/projek-
tant zyczy sobie ze wzgledéw wizu-
alnych takiego uktadu pokrycia (,,lus-
trzanego”), nalezy traktowaé wyzej
wymieniong konstrukcje odnoénie
rozmieszczenia fapek statych i prze-
suwnych, jak typowe krycie pasami.
Przwykonaniu tego systemu ze
stojacym rgbkiem kgtowym (od
spadku dachu 2 25°) ruch paséw
spowodowany temperaturq jest
mozliwy.

OBROBKA RHEINZINK®y

szerokos¢ pasa 430 mm
H H HH } H diugos¢ dachu > 3,0 m

potqczenie poprzeczne

Szkic 2.2 do przyktadu C:
dach jednopotaciowy, spadek 35°,
podziat paséw przy pokryciu
lustrzanym (rgbek poprzeczny
przesuniety o pofowe dfugosci
pasa);
wszystkie pasy powyze] i ponizej
nalezy przymocowaé zabkami
przesuwnymi, rqbek poprzeczny
nie stuzy jako dylatacja;
na gérnym podgieciu przykrywa-
nego pasa nie wolno umieszczad
zabek.
strefa tapek statych zgodnie ze
szkicem 6.1, str. 43
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Przyktad D:

Potqczenie poprzeczne -

zagrozenie uniemozliwienia

ruchu paséw blachy !

Rabek: stojgcy rgbek katowy

Rgbek poprzeczny: rgbek pojedyn-

czy bez/z pasem wlutowanym
rqbek poprzeczny przesuniety
(dtugo$é¢ przesuniecia ~ 30 cm
zob. szkic 2.3)

Rézne zmiany dtugosci spowodo-
wane temperaturg nie prowadzq
przy systemie stojgcego rgbka
kgtowego do ograniczen ruchu.
Ograniczenie ruchu nastgpi przy
zastosowaniu rabka podwéjnego
stojgcego!

Przy niewielkim przesunigciu rgbka
poprzecznego, np. 30 cm jest moz-
liwe w systemie podwdjnego rgbka
stojgcego nastepujgce rozwiqzanie
alternatywne:

24

szerokos¢ pasa 430 mm

——————<:§>—— dtugosé dachu > 3,0 m

potqczenie poprzeczne

Szkic 2.3 do przyktadu D:

dach jednopotaciowy, spadek 35°,
podziat paséw z nieznacznie
przesunietym rgbkiem poprzecznym

opracowanie potqczenia poprze-
cznego jako ,rgbek w rgbku”
(zob. ,Zastosowanie w arch.”
rozdz. I11.1.3).

szeroko$¢ pasa 430 mm

diugos¢ dachu > 3,0 m

potqczenie poprzeczne

Szkic 2.4 do przyktadu E:

dach jednopotaciowy, spadek 35°,
podziat paséw ciggtymi rgbkami
poprzecznymi

Przyktad E:

Potqczenie poprzeczne - ruch
paséw blachy mozliwy !
Rabek: rgbek stojqcy katowy lub
podwdiny rgbek stojqcy
Ragbek poprzeczny: rgbek pojedyn-
czy bez/z pasem wlutowanym
liniowy rgbek poprzeczny
(zob. szkic 2.4)
Rgbek podstawowy moze by¢
wykonany jako rgbek lezqgcy
(zob. rozdz. 3 szkice 8.2/8.3)
Ta technika wykonania jest standar-
dem od dziesiecioleci.

OBROBKA RHEINZINK®y

2.5 Mocowanie*

Sposéb i miejsce umieszczenia moco-
war zalezy, obok rodzaju podktadu,
takze od wymiaréw i funkcji moco-
wanych elementéw.
Rozréznia sie mocowania: bezpos-
rednie, posérednie i klejone. Moco-
wanie poérednie gwarantuje uwarun-
kowane temperaturg zmiany dtugosci
materiatu

w przypadku mocowania paséw

- poprzez fapki przesuwne

w przypadku profili (obrébek

np. muréw, attyk) i dylatacii

- poprzez pasy usztywniajqgce

Bezposrednie mocowanie profili (np.
paséw okapowych (nadrynnowych))
za pomocq gwozdzi, érub, nitéw jest
dopuszczalne do maks. 3,0 m diugo-
$ci. Jedli styki pojedynczych elemen-
téw (rynny, obrébki, itp.) sq potg-
czone lutem migkkim, to nalezy wbu-
dowaé dylatacje (patrz tabele: 17,
20, 21).

* ,Zastosowanie w arch.” rozdz. 1.3.5
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3. Pokrycia dachowe w technice
rgbkowej RHEINZINK®

3.1 Konstrukcje dachowe

Dachy wentylowane i niewentylowane
nalezy projektowaé i wykonywaé zgod-
nie z normq DIN 4108-3

3.1.1 Konstrukcje wentylowane -

nie, warto$¢ S, w zaleznosci od
dtugosci/nachylenia dachu
izolacja termiczna (wymogi DIN 4108)
izolacja paroprzepuszczalna (nie
zawsze koniecznal), spetniajgca
zarazem funkcje pokrycia
montazowego (Szkic 3.1)
przestrzen wentylacyjna

podktad: petne deskowanie

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
RABKOWEJ RHEINZINK®

Szkic 3.1:

Wentylowana konstrukcja

dachu z niewentylowang
konstrukcjq nosng i petnym
ociepleniem do wysokosci
krokwi

uktad warstw strukturalna warstwa rozdzielajgca
oktadzina wewnetrzna, plaszczyzna (Szkic 3.2)
instalacyjna pokrycie dachowe z blachy
paroizolacja, potgczona hermetycz- RHEINZINK®

Nachylenie dachu Min. wysoko$é przes- | Szczelina wlotowa i

trzeni wentylacyjnej wylotowa wentylacii, min.

[mm] szeroko$¢ netto [mm]
23°do<15° (£5°) 80 (100*") 40 (60*) *2
>15° 40 30 *2

Tab. 2: Wysoko$¢ przestrzeni wentylacyjnej w zaleznosci od nachylenia dachu

*1 Dachy dwuspadowe o nachyleniu £ 5° mogq by¢ wentylowane od okapu do
okapu, szeroko$¢ budynku maks. 30 m, konieczne uzycie paroizolacji od strony
pomieszczenia, S, 2 100 m lub oparte o odrgbne obliczenia.

*2 Na terenach z ekstremalnymi warunkami pogodowymi: bezwzglednie konieczne jest
zastosowanie tasmy uszczelniajgcej w podwdinych rgbkach stojgcych do 22 m w gtgb
nachylenia dachu od okapu w strong kalenicy.

Szczegélny przypadek: przekroje wlotéw i wylotéw wentylacyjnych sq wielkosciami znor-

malizowanymi, odchytki - sq w poszczegélnych przypadkach mozliwe! Sprawnoé¢ wentylacii

nie jest réwniez przy zmniejszonych wielkosciach automatycznie ograniczona. Postepo-

wanie przy stosowaniu warstw rozdzielajgcych i tasm uszczelniajgeych zob. rozdz. 3.1.3.
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1 Pokrycie z RHEINZINK®u na podwdijny rgbek stojgcy

2 Deskowanie gr. 24 mm/ 160 mm maks., GK O (nieimpregnowane),
DIN 68 800

3 Krawedziak, GK O (nieimpregnowany), DIN 68 800, przestrzen
wentylacyjna (patrz tabela 2)

4 Paroprzepuszczalna folia o wartosci - S, ' < 0,2 m (nie zawsze stosowana)

5 lzolacja termiczna, petna w wysokosci krokwi, wymiarowanie wg En EV,
dla tego elementu nalezy zachowa¢ minimalne wartoéci wg normy DIN 4108

6 Krokiew GK O (nieimpregnowana), DIN 68 800

7 Plyta drzewna jako letnia ochrona cieplna (ptyty BFU albo OSB jako warstwa
magazynujqca cieplo, izolujgca termicznie)

8 Hermetyczna warstwa o dziataniu paroizolujgcym, odporna na dziatanie promieni
ultrafioletowych, wartosé S, zalezna od dtugosci krokwi, min. 2,0 m

dtugo$é krokwi | <10m | <15m | >15m
warto$¢ S ! ‘ 22m | 25m [ =10m

9 Przestrzen instalacyjna
10 Oktadzina wewnetrzna

' Wartoé¢ S, folii paroprzepuszczalnej (4) powinna byé nizsza od

wartodci S, warstwy hermetycznej paroizolacii (8).
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Szkic 3.2:

Wentylowana konstrukcja

dachu z warstwg rozdzie-
lajgeq (matq strukturalng)

SOVO®N oA WN =
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Pokrycie z RHEINZINK®u na podwdéjny rgbek stojgcy

Warstwa rozdzielajgea (mata strukturalna) przy nachyleniv dachu < 15°
Deskowanie gr. 24 mm/szer. 160 mm maks., GK O (nieimpregnowane),
DIN 68 800 albo ptyta drzewna BFU/OSB

Przestrzen wentylowana, wysoko$¢ (patrz tabela 2)

Izolacja termiczna, wymiarowanie wg EN EV, dla tego elementu nalezy
zachowaé minimalne wartoéci wg normy DIN 4108

Krokiew GK 2 (impregnowana), DIN 68 800

Ptyta drzewna jako letnia ochrona cieplna (BFU albo OSB jako warstwa
magazynujqca ciepto, izolujgca termicznie)

Hermetyczna warstwa o dziataniu paroizolacyjnym, odporna na dziatanie
promieni ultrafioletowych, wartos¢ S, zalezna od dtugosci krokwi, min. 2,0 m

dtugosé krokwi | <10m | <15m | >15m
wartos¢ S, ! \ 22m | 25m [ =210m

Przestrzen instalacyjna
Oktadzina wewnetrzna

Informacje o odpowiednich struktu-

ralnych warstwach rozdzielajgcych
udzielane sq na zapytanie.

Inne rozwigzania dachéw wentylo-

wanych:
wybudowanie nowego dachu
nad istniejgcym starym
konstrukcje z niezalezng
izolacjg ponad elementami
konstrukcyjnymi

Wskazéwka:

Wartos¢ S, warstwy hermetycznej
odnosi sie do normalnego klimatu
pomieszczen mieszkalnych.

Budowle o specjalnym przeznacze-
niv (ptywalnie, szpitale, itp.) wyma-
gajq zasadniczo odrebnych rozwig-

zan wilgotnosciowych wg DIN 4108.

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE

RABKOWEJ RHEINZINK®

3.1.2 Niewentylowana
konstrukcja dachu

W projektowaniu i wykonawstwie kon-

strukcji  niewentylowanych mozliwe

sq rézne rozwigzania.

Posiadamy wieloletnie doswiadcze-
nia z nastepujgcymi konstrukcjami:
system Rockwool-Prodach do
pokryé na rgbek lub na listwe
RHEINZINK®Klick
Foamglas - szkto piankowe z
systemem ptytek kolczastych i
szyn
Bauder PIR MDE
Puren M - dach metalowy
izolacja w petnej wysokosci
krokwi; z lub bez deskowania
(wilgotno$¢ drewna < 20 % masy)
wzglednie ptyty BFU/OSB

Zapraszamy Pahstwa do korzystania
z naszych Zalecen Konstrukeyjnych
oraz do kontaktu z Dziatem Techni-
cznym RHEINZINK.
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RABKOWEJ RHEINZINK®

3.1.3 Warstwy rozdzielajgce

Informacje ogélne
Przy uktadaniu blachy RHEINZINK®
na deskowaniach impregnowanych
jak i nieimpregnowanych mozna zre-
zygnowaé z warstwy rozdzielajqce;.
W przypadku ptyt drzewnych lub
wielkowymiarowych ptyt dachowych
powinno sie, niezaleznie od nachy-
lenia dachu, stosowaé strukturalng
warstwe rozdzielajgcq (mate struktu-
ralng).
rezygnacja z warstwy
rozdzielajqgcej na deskowaniu
trzeba stosowaé mate struktu-
ralng w przypadku podktadu
wielkopowierzchniowego (z ptyt
drewnopochodnych)
mata strukturalna w przypadku
wszystkich konstrukcji niewenty-
lowanych jest niezbedna

Wskazéwki:

Niedopuszczalne jest stosowanie warstw
rozdzielajgcych gromadzqcych wilgoé.
Podwdijne utozenie warstw rozdziela-
iacych jest mozliwe tylko wtedy, gdy

30

warstwa wierzchnia to mata struktu-
ralna bez membrany; (przyktad:
papa V13 + Enka®-Vent 7008)

Gdy konieczne jest przykrycie monta-
zowe, a brak jest izolacji paroprze-
puszczalnej na ociepleniu (lub jest to
konstrukcyjnie niemozliwe), zalecamy,
przy konstrukcjach wentylowanych,
rozwiqzania wg tabeli 3 (str. 32) a
przy niewentylowanych rozwigzania
wg tabeli 4 (str. 33).

3.1.4 Rozdzielajgce maty
strukturalne

Kryteria wyboru
Zalecane przez RHEINZINK maty
strukturalne z/bez membrany
powinny wykazywaé trwatq
grubosé netto ~ 7 mm.
Membrana maty strukturalnej nie
moze sklejaé sie ze spodem blachy.
Membrana nie moze transpor-
towaé wilgoci kapilarnie.
Membrana nie moze gromadzi¢
wilgoci.

Fot. 8: Zastosowanie: detal okapu
(podwdjny rgbek stojqcy) z matg
strukturalng

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
RABKOWEJ RHEINZINK®

Fot. 9 Maty strukturalne z
membrang, uktadane na deskowaniu

Fot. 10: Mata strukturalna bez
membrany: ENKA®-VENT 7008
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Wentylowana konstrukcja dachu

Dachy wentylowane z pokryciem bla-
chg RHEINZINK® sq konstrukcjami,
ktérych struktura sktada sie z trzech

pokrycie dachu

ptaszczyzna wentylacyjna z wys-
tarczajgco duzymi otworami
wentylacyjnymi

wiatroszczelna konstrukcja nosna,

warstw: z izolacjq termiczng i hermetyczng
powierzchniq paroizolacyjng
nachylenie szczegélnie | zalecane | dopuszczalne | niedopusz-
dachu zalecane czalne

system krycia na listwach 23° 1 2 / 4
RHEINZINK®Klick >15° 1 2 4 /
podwdjny rgbek >3° 1 2 2 3/4
stojgcy >15° 1 2 4 /
rgbek kgtowy

tereny nizinne >225° 1 2 2/4 /

tereny gérzyste 235° 1 2 2/4 /

Tab. 3: Mozliwe zastosowanie ukfadéw warstw - m.in. deszczoszczelnych, rozdzie-
lajgcych i tasm uszczelniajgcych w konstrukcjach wentylowanych w zaleznosci od
klimatu i miejsca postawienia budynku

Legenda do tabel 3 i 4:

1
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Bez warstwy rozdzielajqgcej, petne deskowanie z odpowiednimi warstwami
deszczoszczelnymi i paroprzepuszczalnymi, itp.

(zgodnie z zasadami Niemieckiego Zwigzku Dekarzy)

Rozdzielajgca mata strukturalna (Colbond, ENKA®-VENT wraz z warstwq
wodoszczelng, Bauder-Top-Vent 02 NSK, Dérken-Delta-Trela, DuPont-Tyvek
Metal, Kldber-Permo sec).

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE

Niewentylowana konstrukcja

dachu

Dachy niewentylowane z pokryciem
blachg RHEINZINK® sq konstrukcjami,
ktérych struktura sklada sie z dwéch
warstw:

RABKOWEJ RHEINZINK®

pokrycie dachu wigcznie z warstwg
rozdzielajqcq z maty strukturalne;
dla wyréwnania ciénienia pary
konstrukcja noéna wiatroszczelna,
z izolacjq termiczng i hermetyczng
powierzchniq paroizolacyjng

nachylenie szczegdlnie | zalecane | dopuszczalne | niedopusz-
dachu zalecane czalne

system krycia na listwach > 3° 2 2 4
RHEINZINK®Klick >15° 2 2 4
podwdjny rgbek 23° 2 2 3/4
stojqcy >15° 2 2 4
rabek kgtowy

tereny nizinne 225° 2 2 4

tereny gérzyste 235° 2 2 4

Tab. 4: Mozliwe zastosowanie warstw rozdzielajqcych i tasm uszczelniajgcych przy
konstrukcjach niewentylowanych w zaleznosci od klimatu i miejsca postawienia

budynku

Przy nachyleniach dachu 2 3°-<7° i zagrozeniu tworzeniem sig nawiséw
lodowych w strefie okapu nalezy zatozyé w rgbek tasme uszczelniajqeg.
3 Warstwa rozdzielajgca (papa V13 lub podobna) uzupetniona tasmq

RHEINZINK® uszczelniajgeq rgbek

4 Warstwa rozdzielajgca (np. papa V 13 lub podobna)
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Uwagi do tabel 3 i 4:

Mozliwosci wyboru wymienione w
tabelach odnoszq sie do przypad-
kéw standardowych. Mozliwe sq
odchylenia z uwzglednieniem:

sposobu rozwiqzania detali
geometrii dachu, terenu
(przebicia)

regionalnych warunkéw klima-
tycznych (opady $niegu, nawisy
lodowe, wilgotnoéé¢ powietrza,
deszcze, wiatry, burze piaskowe)
zalecen przy kryciu obiektéw
specjalnego przeznaczenia (np.
szpitale, ptywalnie)

nadbudéw konstrukeyjnych, zas-
tosowanych ocieplen (nalezy
zwrécié uwage na paroprze-
puszczalno$é izolacii).

Odchylenia nalezy uzgodni¢ w
szczegdtach z Dziatem Technicznym
RHEINZINK.
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Wskazéwki:

Przy kryciu na rgbek stojgcy na-
lezy, ze wzgledu na wiekszq
szczelno$é rgbkéw, stosowad
felcowanie maszynowe.

Ze wzgledu na whasciwoici: plyt
drzewnych po  wyschnigciu
(sklejka, ptyty OSB, itp.), izolacji
niezaleznych (ponad elemen-
tami konstrukeji) i innych wiel-
koformatowych poszyé - nalezy
stosowaé warstwy rozdzielajgce
z mat strukturalnych.

Folie otwarte dyfuzyjnie nadajq
sig do zastosowania jako ele-
ment maty strukturalnej, od nachy-
lenia dachu = 15°, pod warun-
kiem, ze nie gromadzq wody.
Maty strukturalne jako warstwy
rozdzielajgce posiadajqg, obok
zastosowania jako warstwa pa-
roprzepuszczalna, takze inne
zalety, np. redukowanie hatasu
o 8 dB, odprowadzanie wody
roztopowej, polepszanie pracy
blach, ukrywanie wystajgcych gté-
wek gwozdzi, uniemozliwienie
przyklejenia sie zawierajgcych
bitum warstw rozdzielajgcych.

Na obszarach obfitych opadéw
éniegu (tereny gérzyste, itp.) w
celu uniknigcia wnikania wody
roztopowej (szkic 5.1) nalezy
stosowaé tasme RHEINZINK®
uszczelniajgeq rgbek w strefie
> 2,0 m w glgb spadku dachu
liczqc od zewnetrznego brzegu
budynku

W regionach tropikalnych stoso-
wanie maty strukturalnej jako
warstwy rozdzielajqcej jest bez-
wzglednie konieczne. Wysoko$¢
rgbka stojgcego powinna by¢
zwiekszona do = 35 mm (bardzo
silne opady deszczu). Nalezy
zwracaé uwage na typowe dla
danego regionu rodzaje pod-
konstrukciji - prosze sig skontak-
towaé z naszym doradcq regio-
nalnym

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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Zatozenie tasm uszczelniajgcych
zapewnia zwigkszongq szczelno$é
rgbkéw stojgcych. Zatozenie tasm
jest zalezne od uwarunkowan
lokalizacji (typy dachéw), regio-
nu klimatycznego, formy dachu
(np. dach tukowy).

Podwéijne potozenie warstw roz-
dzielajgcych jest np. przy warst-
wach bitumicznych niedopusz-
czalne ze wzgledu na niebez-
pieczenstwo gromadzenia sig
wilgoci miedzy warstwami.
Potozenie maty strukturalnej na
warstwie bitumicznej jest moz-
liwe, np. przy modernizacjach.
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3.2 RHEINZINK®- pokrycia

dachowe*
nachylenie nachylenie
dachu dachu
(stopnie °) (%, cm/m)
3 5
7 12
10 17
15 27
20 36
25 47
30 58

Tab. 5: Tabela przeliczeniowa dla
nachylenia dachu w stopniach i
procentach

* ,Zastosowanie w arch.” rozdz. Il
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3.2.1 Systemy rgbkéw

Wybér systemu rgbkowego oraz do-
datkowych warstw zabezpieczajg-

cych zalezy od nachylenia dachu.
Zasadniczo krycie na rgbek uwaza
sie za deszczoszczelne.

3.2.2 Zalecenia projektowe dla
dachéw wentylowanych w
technice rgbkowej -
zabezpieczenie przed
wilgociq (zob. ,Zast. w
arch.” rozdz. Il. 1.3.6)

Warstwy paroprzepuszczalne to swo-

bodnie podwieszone lub swobodnie

napiete folie paroprzepuszczalne,
zgodnie z EN 13859, ktére wspo-
magajq pokrycie dachowe w jego
funkcji zabezpieczenia przez desz-
czem.
zaktad na brzegach min. 10 cm
mocowanie do krokwi

Deszczoszczelne warstwy
wewnetrzne
Wewnetrzne warstwy deszczoszczel-
ne sq wykonywane z zachodzqcych
na siebie paséw lub arkuszy, lezg-
cych na podkfadzie.
kontrtaty mocowaé na, a nie pod
podktadem deszczoszczelnym
przebicia §rodkami mocujgcymi
zabezpieczyé np. taémq uszczel-
niajgcg.

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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Deszczoszczelny dach
wewnetrzny
Izolacje sq wykonywane za pomocq
pokryé wodoszczelnych. Polgczenia
i spoiny muszq by¢ takze wykonane
wodoszczelnie.
kontrtat nie montowaé w pod-
kladzie deszczoszczelnym
przebicia $rodkami mocujgcymi
zabezpieczyé np. tasmq uszczel-
niajgcq
przebicia dachowe nalezy wy-
kona¢ wodoszczelnie

Wodoszczelny dach wewnetrzny
Ten wariant zabezpieczenia jest wy-
konywany za pomocq wodoszczel-
nych pokry¢ i wodoszczelnie skleja-
nych potqczen i stykéw.
przebicia dachu nalezy wykonaé
réwniez wodoszczelnie
otwory i otwarte przebicia $rod-
kami mocujgcymi sq niedopusz-
czalne
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systemy rgbkowe nachylenie uwagi
dachu
system krycia >3° folia paroprzepuszczalna/

deszczoszczelny dach wewnetrzny
(zob. rozdz. 3.2.2)

na listwach
RHEINZINK® - Klick

podwdiny rgbek >3° folia paroprzepuszczalna (opcja) lub
stojqcy mata strukturalna i/lub tasma uszczel-
niajqca rgbek (niezbedna dla 3°-7°)

>15° bez specjalnych zabezpieczen; w oko-
licach obfitujgcych w opady $niezne
zaleca sie stosowanie tasm uszczelnia-
jacych do 2 2 m od obrysu $cian zewn. w
strone kalenicy (patrz szkice 5.1 - 5.3)

L

kgtowy rqbek >25° przewaznie do pokryé elewacii i obrébek
stojqcy czotowych/skoséw mansardowych
235° w okolicach obfitujgcych w opady

$niezne zalecane sq ewentualnie dodat-
kowe $rodki zabezpieczajqce: folia
paroprzepuszczalna na ociepleniu (opcja)
lub rozdzielajgca mata strukturalna i/lub
tasmy uszczelniajgce

i

Tab. 6: Wybér systemu rgbkowego wraz z dodatkowymi zabezpieczeniami w

zaleznosci od nachylenia dachu
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3.2.3 Wykonawstwo w systemie
rabkéw stojqcych, pojecia
i wymiary

wymiar osiowy/ok. szeroko$¢ pasa

] ]

_f L

Szkic 4.1:
Podwdjny rabek stojgcy, wymiary
osiowe/szeroko$¢ pasa

RD [‘ PRG
RD [—

RD [_ ]RD
e | [ ke

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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o 20
~25 *+0,5

Szkic 4.2:
Podwdjny rabek stojgcy, wymiary
profilu wykonanego maszynowo

Szkic 4.3: Typy mozliwych
profili paséw

RG = rqbek gérny,
(przykrywajacy)

RD = rqbek dolny,
(przykrywany)
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3.2.3.1 Uszczelnianie rgbkéw
tasmgq uszczelniajgcg
RHEINZINK®

Szkic 5.1: Miejsce przyklejania tasmy uszczelniajgcej RHEINZINK®

Szkic 5.2: Usytuowanie tasmy
uszczelniajqcej, wskazéwki
dotyczqce zamykania rgbkéw

A Zamykanie profilu na rgbek kgtowy
co ok. 50 cm

B Szeroko$¢ pasa zaciénietego
cegami ok. 60 mm
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Podczas maszynowego zamykania
rabkéw, w celu uniknigcia wysuwania
sie tasmy uszczelniajgcej i w celu

zapewnienia wiaéciwego funkcjono-

wania maszyny, nalezy:
rgbek przykrywaijqcy zaginaé
do rgbka kgtowego (na
szeroko$¢ cegéw) co 50 cm
utozone pasy wraz z taémq
nalezy zacisngé niezwlocznie,
najpézniej tego samego dnia
zestaw zimowy (nagrzewnice)
nastawiaé na maks. 5 stopien.

Szkic 5.3: Nawisy lodowe:

uzycie tasmy RHEINZINK® uszczel-
niajqcej rgbek uwarunkowane
regionalnie. Zastosowanie zapdr
énieznych wg warunkéw i regulacji
lokalnych.

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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3.2.3.2 Szerokosci paséw/
grubosé blachy, moco-
wanie fapkami (haftami)
Pokrycia dachowe RHEINZINK® w
technice rqbkowej mocowane sq po-
$rednio tapkami.
Wymogi statyczne wg DIN 1055,
cze$é 4/prECI:
sita wyciggania na jednq tapke:
300N, wspétczynnik bezpieczen-
stwa 1,5
Srodki mocujqce (np. gwozdzie)
rozplanowaé réwnomiernie dla
kazdej tapki

Wskazéwki dla dachéw jednospa-
dowych:

Na podstawie doswiadczen i praktyki
blacharskiej, przy dachach jedno-
spadowych z wystepami dachowymi,
zalecamy ograniczenie szerokoéci
paséw do 430 mm. Powinno sie
ponadto stosowaé blache o grubosci
0,8 mm. Pozwala to na unikniecie
szuméw, ktére powstawaé mogq przy
naturalnym uginaniu sie paséw (maks.
20 mm) pod wptywem silnego wiatru.
W dachach jednospadowych nalezy
przyjgé obcigzenie ssaniem wiatru

wyzsze 0 0,6 KN/m?. "
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szerokos$¢ rolki [mm] 500/570/600 | 670 700 800
szeroko$é pasa [mm]* 420/490/520 | 590 620 720
szeroko$¢ pasa [mm]* * 430/500/530 | 600 630 730
grubos¢ blachy [mm] 0,7 0,7 0,7 0,8
ilo¢ tapek/m? n/s n/s n/s n/s
wysoko$éé budynku [m] | strefa
budynku
0do<8,0 naroznik ! 7/300 7/300 | 7/250 | 7/250
krawedz? | 4/500 4/500 | 5/400 | 5/400
$rodek 4/500 4/500 | 5/400 | 5/400
>8,0do<20,0 naroznik ") 10/200 10/200| 10/150
krawedz? | 6/350 6/350 | 6/300
$rodek 4/500 4/500 | 5/400
> 20,0 do < 100 naroznik " 13/150 13/150
krawedz ? 8/250 9/200
$rodek 4/500 4/500

Tab. 7: Minimalna ilos¢ tapek (n) i odstep migdzy nimi (s) zalezne od wysokosci
budynku i szerokosci pasa* * * / grubosci blachy; zgodnie z obcigzeniami przyjetymi
w normie DIN 1055, rozdz. 4 lub wedtug prEC 1;

n = min. ilo$¢ fapek na m?, s = odstep miedzy tapkami w mm

) strefa naroznikowa = 1/8 szerokosci, diugosci budynku

2 strefa krawedzi (dookota) = 1/8 szerokosci, diugosci budynku;

wspdtczynnik bezpieczeristwa 1,5

szeroko$¢ pasa wykonanego recznie

szeroko$¢ pasa wykonanego maszynowo

***  Zastosowanie w arch.” rozdz. Il
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*
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3.2.4 tapki (hafty) przesuwne
dla zapewnienia kompen-
sacji uwarunkowanego
termicznie rozszerzania
blachy

w pokryciach dachowych o dtu-
gosci paséw > 3 m do < 10 m
(reguta);

przy diugosciach paséw > 10 m
do £ 16 m stosowane sq tapki
przesuwne diugie.

w pokryciach elewaciji o dtugosci
paséw > 1 m

w przypadku przej$¢ dachowych
nalezy uwzglednié strefy moco-
wan tapek statych (patrz szkic 7)

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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3.2.5 tapki (hafty) state do

mocowania paséw blachy
w pokryciach dachowych

przy dtugosci paséw < 10 m

(reguta):

strefa mocowania tapek statych:

21do3m

przy dtugosci paséw < 16 m

(tylko do 30° nachylenia dachu)

strefa fapek statych: 3 m

1-3m 1-3m
+= F=

b
1/21/2 2/31/3 3/41/4 géra
A
3° >3-10° >1030° >30°

Szkic 6.1: Schemat rozmieszczenia
pasa tapek statych w zaleznosci od
nachylenia dachu™*

* wg zasad ZVSHK
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7 Szkic 7

3.2.6.1 Zastosowanie
Z Strefy uzycia tapek statych
b na dachu czterospadowym
z uzyciem listew dylatacyj-
nych

nachylenie dachu 9°
dtugosé pasa 16 m
zmiany w lokalizacji
tapek w zwigzku z
przebiciami dachowymi
(zob. przyktady
obliczen rozdz. 2.4)

Przy przejéciach dachowych
o szerokosci > 3 m (szyby wen-
tylacyjne, itp.) stosuje sie obu-
stronnie listwe dylatacyjnqg.

Szkic 6.2: Wymiary fapki przesuwnej,  Szkic 6.3: Wymiary tapki statej,
grubosé blachy: czes¢ dolna 0,8 mm,  grubos¢ blachy: 0,8 mm
cze$é gérna 0,7 mm

E=3 rozmieszczenie systemu zapdr snieznych
=== rozmieszczenie tapek stafych

E==3 kierunek rozszerzalnosci termicznej
=== rozdzielajgca listwa dylatacyjna

==3 naroze/kalenica

3.2.6 Dtugosci paséw™

Dlugosé paséw < 10 m (z reguty);

jezeli pas ma >10 m do < 16 m,

szczegdlnie w przypadku dachéw z

przebiciami, nalezy skontaktowaé sie  *,Zastosowanie w arch.”

z Dziatem Technicznym RHEINZINK. rozdz. Ill.1, 1.2
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3.2.7 Uksztattowanie potgcze-
nia poprzecznego !

Szkic 8.1.1: Uskok z potgczeniem
na ,rqgbek przetamany”;
konstrukcja dachu wg szkicu 3.1

Szkic 8.2: Potqczenie poprzeczne:
rqbek pojedynczy z przylutowanym
pasem dodatkowym
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pus na
rozszerzenie
. blachy = 10 mm*

ZOPCS na ronZErZen‘.e

sie blachy = 10 mm*
Szkic 8.1.2: Uskok z potqczeniem na
,rabek lezqcy”; przyktad z rozdzie-
lajgcq matq strukturalng, konstrukcja
dachu wg szkicu 3.2

A podgigcie gérnego pasa
B zapas na rozszerzenie blachy 2 10 mm
C podgiecie pasa dodatkowego
ok. 15 mm (usztywnienie statyczne)
D szeroko$é pasa dodatkowego
ok. 40 mm
E szeroko$é szwu lutowniczego
ok. 10 mm
F odgiecie dolnego pasa
ok. 30 - 50 mm
G strefa naktadki pasa gérnego
ok. 250 mm

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE

\
W
>25°

Szkic 8.3: Potqczenie poprzeczne:

RABKOWEJ RHEINZINK®

zapas na rozszerzenie blachy
210 mm*

podgigcie gérnego pasa
=30 mm

odgiecie dolnego pasa

> 40 mm

Przy dtugosciach paséw > 10 m
zwigkszyé zapas na rozszerzenie
blachy do 215 mm

(zob. rozdz. 2.4, przyktady).

rqbek pojedynczy

opracowanie pofqczenia poprzecznego nachylenie dachu
uskok (szkice 8.1.11i8.1.2) > 3°
rqbek pojedynczy z pasem wlutowanym (szkic 8.2) 210°
rqbek pojedynczy (szkic 8.3) 225°

Tab. 8: Uksztattowanie potqczenia poprzecznego w zaleznosci

od nachylenia dachu
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Szkic 9: Detal standardowy okapu przy kryciu rgbkiem stojgcym RHEINZINK®, wiszqca

rynna z hakiem obrotowym zgodnie z DIN EN 1462, odlew cisnieniowy z aluminium,
rozmiar 280 lub 333

1

2
3

© N O »n

~0

10
n

12
13
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Pas blachy perforowanej RHEINZINK® AERO 63; przekréj otwarty A 63 %,

duzy otwér nawiewny (patrz tabela 2 i uwaga ponizej, str. 26)

Rynna dachowa ze spadkiem lub bez

Nizsza deska okapowa

Usztywnienie ze stali ocynkowanej; grubosé blachy 2 0,8 mm;

(21,0 mm przy diugosci ramion 2 50 mm)

Pas okapowy z blachy RHEINZINK®, grubos¢ = 0,8 mm

Podgigcie pasa, rozwarcie ok. 30° (optymalne odptywanie skroplin)

Szeroko$¢ zaczepienia pasa dachowego 2 30 mm

Odstep migdzy pasem a pasem okapowym: = 10 mm

(konieczny zapas na rozszerzenie blachy)

Pierwszq fapke nalezy zamontowaé bezposrednio za pasem okapowym (~ 200 mm)
Folia paroprzepuszczalna (opcja)

Szczelina wentylacyjna

Kapinos

Szablony dystansowe, pomoc w wykonywaniu podgieé z zapasem na rozszerzenie blachy

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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3.3.1.1 Zakorczenia okapéw

Szkic 9a: Wariant wykonania:
zakoriczenie okapu stojqce, okrqgte:
mozliwo$é prefabrykacji
maszynowej
zastosowanie szablonéw
dystansowych

Szkic 9b: Wariant wykonania:
stojgce, zakoriczone prosto:
prefabrykacja maszynowa
niemozliwa
zastosowanie szablondéw
dystansowych

Szkic 9c: Wariant wykonania:
zakoriczenie okapu stojqce, ukosne:
prefabrykacja maszynowa
niemozliwa
zastosowanie szablondéw
dystansowych

* ,Zastosowanie w arch.” rozdz.

11.1.3, 111.2.3, 111.3.3
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3.3.2 Wiatrownica

U

—\

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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10b
3
. -
- g
3 ?"& fovv9]
5
o
N
2
2
s 2 1 Odstep wiatrownicy od budowli
£ 2 - (p. tabela 9). Kraweéme profilu: 104 10d
g z reguly na rgbek pojedynczy. Za ! 2
kro'kli ra,rTTIQ p|or10wfe l((do mckj. 80 mm 10a Szczyt bez listwy, wysokos¢ 10c Szczyt w technice rgbkowej, jako
/ Wyso Osf:') Pswe efekt wizua n),/ wystepu przylqczenia (p. tabela 9) rqbek katowy (rgbek dolny), np.
S 2 Przykryfle pionowych elementéw 10b Szczyt w technice rgbkowej z przy dachach kolebkowych i okrgg-
budowli gérnym zamknigciem pasa na sto- tych oknach dachowych:
’ 3 Wysokos¢ wystepu obrébki jaco i okragto; wysokosé wystepu wysokos¢ wystepu przylqczenia
szczytowej przytgczenia (p. tabela 9); opty- ok. 25 mm
Szkic 10: Szczyt z blachy 4a Mocowanie - pasy z blachy ocyn- malna prostoliniowo$¢ dzigki do- 10d, Szczyt jako rgbek katowy (gérmy):
RHEINZINK® z listwg kowanej, grubos¢ blachy = 1,0 mm; datkowym pasom mocujgcym z wysokos¢ wystepu przytgczenia
z/bez zagiecia blachy RHEINZINK®, grubosé = wysoko$¢ rgbka
4b Tak jak 4a, jednak z blachy blachy 0,8 mm, 10d, Przy nachyleniv dachu < 25°
RHEINZINK®, grubosé blachy Wskazéwka: aby umozliwi¢ roz- z tadmgq uszczelniajgeq rgbek
0.8 mm szerzanie termiczne (przy duzych
dtugosciach paséw) nalezy pre-
50 ferowa¢ detal z listwq drewniang 51
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wysoko$¢ budynku | przykrycie | odstep wiatrownicy|  wys. wystepu™®*
[mm] (2) [mm] (1) [mm] (3) [mm]
<8 2 50 220 40 - 60~
8 do 20 > 80 =20 40 - 60*
>20do <100 2100 =20 60 -100

Tab. 9: Wymiary wiatrownicy (Szkic 10) zalezne od wysokosci budynku

przy nachyleniu dachu £ 10° lub ekstremalnej strefie klimatycznej nalezy
preferowad wysoko$¢ wystepu przytqczenia 60 mm

wysokosé dopasowana optycznie do wysokosci kalenicy dachu
jednospadowego

* %

Wskazéwki:

patrz tabela 2 i uwaga ponizej, str. 26
W zaleznosci od wykonania detalu
(wysoko$¢ wiatrownicy/wysokoéé bu-
dynku) oprécz paséw mocujqcych z
ocynkowanej stali, konieczne sq w
niektérych wypadkach konstrukcje
specjalne.

W przypadku dachéw jednospado-
wych wysokoéé wiatrownicy dopaso-
wuje sie do obrébki kalenicy, a tym
samym moze ona byé wyzsza i
szersza niz to opisano w tabeli 9.
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3.3.3 Kalenica dachu
dwuspadowego

Y §

¥
N
&

!

>3

i

21 22

Szkic 11.1: Kalenica dachu dwuspa-
dowego, wariant wykonawczy:
wykonanie wysokie z przekrojami
wentylacyjnymi
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1 Wysokos¢ odgigcia blachy, przy
nachyleniu dachu

<7°=2150 mm
27°=2100 mm

2.1 Zakoriczenie pasa, na rgbek
lezqcy, wykonanie niemozliwe
przy istiejqcej konstrukgji
drewnianej

2.2 Zakonczenie pasa na rgbek
przetamany

3 Usztywnienie poprzeczne

4 Deskowanie/ptyta OSB

5 Blacha perforowana AERO 63
(obustronnie)

6 Pokrycie z blachy RHEINZINK®
z pasami mocujqcymi ze stali
ocynkowane;.

Wskazéwka: 100% zabezpiecze-
nie przed zawiewanym $niegiem
jest mozliwe tylko w przypadku
dachu deszczoszczelnego. Prosze
zaméwié ,Zalecenia konstrukcyj-
ne RHEINZINK®” lub skontaktowaé
sie z Doradcq Technicznym.

Fot. 12: Zakoriczenie kalenicy réwno
z wiatrownicq, wariant wysoki
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Szkic 11.2: Kalenica dachu dwuspado-
wego > 25 °, wariant wykonawczy:
wykonanie niskie z przekrojami wenty-
lacyjnymi

Wskazéwka: 100% zabezpiecze-
nie przed zawiewanym $niegiem
jest mozliwe tylko w przypadku
dachu deszczoszczelnego. Prosze
zaméwi¢ ,Zalecenia konstrukcyj-
ne RHEINZINK®” lub skontaktowaé
sie z Doradcq Technicznym.
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1 Wysoko$¢ odgiecia blachy ze
wzgledu na szersze pokrycie kaleni-
cy moze byé zredukowane do 60 mm
Zakoriczenia paséw:
na rgbek przetamany
(wys. >80 mm)
na rgbek lezqgcy
(wys. 60-80 mm)
Zakonczenie pasa nalezy wybraé
w zaleznosci od rodzaju obcigzenia,
konstrukeii, nachylenia dachu, dtu-
gosci paséw.
2 Usztywnienie poprzeczne umozli-
wia wentylacje
3 Pasy blachy perforowanej
RHEINZINK® AERO 63
4 Deskowanie/ptyta OSB
5 Szeroko$¢ zakrytego pasa dachu =
ok. dwukrotna wysoko$é odgiecia
blachy
6 Pokrycie RHEINZINK® z pasami
mocujgcymi ze stali ocynkowanej

Fot. 13: Zakonczenie kalenicy réwno
z wiatrownicq felcowanq, wariant
niski

3.3.4 Kosze

Kosz, warianty wykonawcze
wg tabeli 10.

Wskazdwki:
nalezy zapewnié dobrg wenty-
lacje konstrukgji
rgbki koszowe mozliwe sq tylko
dla paséw do 3m dlugosci (ter-
miczna rozszerzalno$é blachy)
wariant wykonawczy: ,kosz pog-
tebiony” (patrz rozdziat: System
odwodnienia dachu ,rynny wew-
netrzne”) wykonanie z rynnqg bez-
pieczehstwa, bez doptywu po-
wietrza, przewaznie dla dachéw
o nachyleniu < 5°;
kosz pogtebiony, bez rynny bez-
pieczenstwa dla dachéw o na-
chyleniu > 5°<10°
wykonanie z paséw trapezowych,
rozwigzanie alternatywne dla nie-
przewidzianych  konstrukcyijnie
koszy pogtebionych przy nachy-
leniv dachu 2 5° lub ze wzgle-
déw wizualnych.
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Szkic 12.1: Uksztattowanie kosza pogfebio-

nego bez wentylacji, wyklejenie warstwy
wodoszczelnej (obustronnie po ok. 50 cm)
z rozdzielajgcq matq strukturalng Enka®-
Vent, nachylenie dachu 2 3° do < 5°

7

Szkic 12.2: Uksztattowanie kosza, z

paséw trapezowych

~250 mm

Szkic 12.3: Uksztattowanie kosza z rqb-
kiem pojedynczym i pasem wlutowanym,
szeroko$¢ pasa blachy 2 800 mm
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Szkic 12.4: Uksztattowanie kosza z
rqbkiem pojedynczym prostym

Wskazéwka:
Nachylenie kosza jest z zasady
mniejsze niz nachylenie dachu. Jezeli
kosz biegnie pod kgtem 45° (w
rzucie) do okapu, to wspdtczynnik
przeliczeniowy dla obliczenia dtu-
gosci wynosi 1,414.
Nachylenie dachu 10° odpowiada,
przy wymienionych wyzej warun-
kach, nachyleniu kosza ok. 7°.
Wykonanie krawedzi koszowego
pasa blachy:

< 10° - lutowanie miegkkie

wodoszczelne

> 10° - patrz tabela 10.

Nachylenie dachu Uksztattowanie kosza
23°.<5° kosz pogtebiony (szkic 12.1)
>5°.<10° kosz pogtebiony lub pasy trapezowe (szkic 12.2)
>10° kosz z pasem dodatkowym (szkic 12.3)
lutowanym (z reguty)
wygietym
225° kosz z rgbkiem pojedynczym prostym (szkic 12.4)

Tab. 10: Uksztattowanie kosza w zaleznosci od nachylenia dachu
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3.3.5 Pozostate przypadki -
dtugosci wywinigé blachy

Boczne wysokosci wywinieé przy

kryciu na rgbek:

<7°=150mm

>7° =100 mm

Boczne wysokosci wywinigé przy in-

nych rodzajach pokry¢ dachowych*:

<5° =150 mm
<22° =100 mm
222°=80mm

(= 65 mm w przypadku do-
chéwki lezqcej powyzej)
* Zasady wykonywania obrébek w
dekarstwie i blacharstwie

Inne wysokosci wywinieé przy pokry-
ciach na rgbek:
kalenica dachu jednospadowe-
go 260 mm
kalenica dachu jednospadowe-
go przy $cianie, itp. (patrz
rozdz. ,Kalenica dachu dwuspa-
dowego”).

Wskazéwka: Wywiniecie na $ciane

wykonuje sie z reguty z rgbkiem prze-
ciwwodnym; w przypadku cian kry-
tych tupkiem, itp. - bez rgbka prze-

ciwwodnego.
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3.3.6 Detale dla bitumicznych
uszczelnien dachowych

3.3.6.1 Zakonczenie krawedzi
dachu jednostronnym
kompensatorem rozsze-
rzalnosci (potqczenie ze
$ciang, szczytem, itp.)
Wskazéwka:
min. szeroko$é blachy do zgrza-
nia z papg 2 120 mm
wymagana powfoka ochronna
profilu budowlanego do 2 cm
ponad gérnqg krawedz oktadziny
dachu - malowanie ochronne
wstepne zgrzanie wagskich pas-
kéw papy
nigdy nie kierowaé ptomienia
palnika, bez dodatkowych zabez-
pieczen, bezposrednio na dylata-
cie jednostronng lub na szew
lutowniczy profilu RHEINZINK®.
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3.3.6.2 Pas okapowy, funkcja

58

uszczelniajgcea
posrednie zamocowanie paskami
mocujgcymi oraz pojedynczymi
zabkami RHEINZINK®
tqczenie przez lutowanie migkkie
odstepy miedzy dylatacjami
(patrz tabela 21)
malowanie ochronne na catej,
nieklejonej powierzchni elementu
budowlanego oraz na rynnach

Fot. 14: Dylatacja jednostronna

Fot. 15: Detal okapu rynny dachowej
RHEINZINK® z pasem okapowym i
jednostronng dylatacjq

3.3.6.3 Pas okapowy, funkcja

wsporcza, nie uszczel-
niajgca:

naklei¢ na pas okapowy warst-

we uszczelniajgcq dach do

krawedzi kapinosa

wstepne zgrzanie waskich pas-

kéw papy

dtugo$é pasa okapowego < 3 m

bezposrednie mocowanie

(gwozdzie, $ruby)

styki paséw:

3-5 cm swobodna zaktadka

odpowiednia powtoka malarska

ochronna zabezpieczajqgca catq

powierzchnie.

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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3.4 Wytyczne bezpieczenstwa
przy pokryciach dachowych
na rgbek®

bezpieczenstwo oséb wedtug
normy DIN EN 516
zabezpieczenie przed
upadkiem z wysokoéci wedtug
normy DIN EN 517

system zapér $niegowych zgod-
nie z krajowymi przepisami
budowlanymi (systemy zacis-
kane na rgbkach)

ogrzewanie rynien/powierzchni
dachowych (systemy samoregu-
lujqce)

instalacja odgromowa; przy
montazu klem nalezy uwzgled-
ni¢ rozszerzalno$¢ paséw bla-
chy, nie umieszczaé ich przy
zagieciach okapu; dopasowanie
do instalacii elektrycznei.

Przy wyborze materiatéw zabez-
pieczajgcych nalezy wzigé pod
uwage ich kompatybilno$é z mate-
riatem RHEINZINK®.

* Zastosowanie w arch.” rozdz. I11.5.3
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~47

—

\/\/
\/\/

Szkic 13.1: Wymiary systemu krycia
na listwach RHEINZINK®-Klick

s

\/\’/
\/\’/

Szkic 13.2: System krycia na listwach
RHEINZINK®-Klick z matq struktu-

ralng
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3.5 System krycia na listwach
RHEINZINK®-Klick

3.5.1 Elementy systemu

System krycia na listwach jest uwaza-
ny za najbardziej tradycying i nadal
dzi$ stosowanq technike blacharskg.
W systemie krycia na listwach RHEIN-
ZINK®-Klick pasy wytwarzane sq fa-
brycznie za pomocq gietarki rolko-
wej, w jednym cyklu roboczym, do
maks. dtugosci 6 m. By produkowaé
dluzsze pasy mozna wypozyczyé prze-
noéne profilarki rolkowe. Prefabry-
kowana profilowana pokrywa listwo-
wa jest oferowana w standardowej
dtugosci 3 m (inne diugosci do 6 m
mogq byé wykonane na zaméwienie).
System nadaje sie bez stosowania
dodatkowych $rodkéw uszczelniajg-
cych do dachéw o nachyleniu od 3°.
Wieksze obcigzenia dachu opadami
wymagajq zastosowania rozdziela-
jacej maty strukturalnej lub warstw
deszczoszczelnych i odpornych na dzia-
tanie czynnikéw atmosferycznych.

Wskazéwka: Bariera przeciwsniezna SM-
SL ,RZ" firmy SM - Systeme, D-71634
Ludwigsburg, jest specjalnie dopasowana
do systemu krycia RHEINZINK®-Klick.

3.5.2 Prosty montaz

Po wytrasowaniu dachu (podziale
powierzchni dachowych i odbiciu linii)
kladzie sig wstepnie profilowane pasy
w odstepach co ok. 50 mm. Listwy
mocujgce RHEINZINK®Klick przyk-
reca sie co najmniej dwoma érubami
do podktadu konstrukcji. Pokrywy
listwowe zatrzaskuije sie do mocowan
i zabezpiecza przed zeslizgiwaniem
sig. W dolnej czesci listwy mocujqcej
wyttoczonych jest 5 otworéw do
réznorodnych zastosowan. lloéé listew
mocujgcych wynosi - przy normalnym
obcigzeniu wiatrem - w érodkowym
obszarze 1,5 sztuk, w strefach
brzegowych 2 i w naroznikach 3
sztuki na m

\ 500 ™"

Szkic 13.3: Listwa mocujqca
RHEINZINK®-Klick
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Szkic 13.4 W systemie krycia na
listwach RHEINZINK®Klick pokrywe
listwowq dociska sie obustronnie na
listwie mocujqcej, az do styszalnego
zatrzasniecia.

1 Pokrywa listwowa, z rozszerzeniem
na kofcu na odcinku ok. 6 cm w
celu doktadnego zaktadu (patrz
szkic 13.5)

Listwa mocujgca ze stali ocyn-

N

kowanej, z obustronng strefq
zatrzaskiwania i z 5 otworami do
mocowania, dtugo$¢ 500 mm
Pasy blachy RHEINZINK®

4 Miejsce zatrzaskiwania sie

w
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3.5.3 Funkcjonalna pewnosé

Listwa mocujgca zapewnia swobod-
ne przesuwanie sie paséw RHEIN-
ZINK® przy zmianach dtugosci spo-
wodowanych wahaniami temperatu-
ry. Tym samym bez problemu mozna
wykonywaé pasy o dtugosci 20 m.
Diuzsze pasy mozna wykonywaé po
skonsultowaniu sie z Dziatem Tech-
nicznym firmy RHEINZINK. Funkcje
tapek statych osiqga sie przez
naciecie podgiecia pasa i zagiecie
na listwie mocujqcej. Specjalne za-
lety listew mocujqcych uwidaczniajg
sig szczegdlnie przy niewentylowa-
nych dachach z systemem izolacji
niezaleznej od konstrukcji: poniewaz
w tym systemie wymaga sie mniej
szyn mocujqcych na jedng plyte izo-
lacji niz w innych rodzajach pokry¢,
jego stosowanie jest nadzwyczaj
ekonomiczne. Pokrywy mocuje sig
nitami do listew mocujgcych -
zapobiezenie zeslizgiwaniu sie.
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Dane i wymiary:

M dugo$éé pasa 6 m (dtugoséé dos-
tarczana), w celu wykonania
diuzszych paséw mozna wypo-
zyczyé (za optatq) gietarke
rolkowq.

3.5.4 Zalety systemu

W Cztery sktadniki systemu
RHEINZINK®:
listwa mocujqca, stal ocynkowang;
zakonczenia kalenicy;
zakonczenia okapu;
zatrzaskiwana pokrywa,
diugosé standardowa 3,0 m,
dtugo$é mufy ok. 60 mm
(zob. szkic 13.5)

0 deszczoszezelny > 3°

M dtugo$¢ pasa do 20 m

Fot. 16: Mocowanie pokrywy
- ochrona przed zeslizgiwaniem sie

Pokrywy listwowe nalezy montowaé
mufq do okapu. Rozszerzenie to
optycznie poprawia wyglad po-
tgczen. W przypadku dachéw o
niewielkim nachyleniu nalezy pa-
migtaé o odpowiednim uszczelnieniu
zaktadu (np. ENKOLITem).

POKRYCIA DACHOWE W TECHNICE
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Szkic 13.5: Pokrywa listwowa
RHEINZINK®, rozszerzenie na
zaktad

Wskazéwka do montazu:

W celu uniknigcia uszkodzenia paséw
nalezy podczas wiercenia otwordw
dla nitéw podfozy¢ w listwie mocujqcej
metalowy kgtownik, jako usztywnie-
nie.
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Fot. 17: RHEINZINK® zakorczenie
kalenicy

Elementy systemu listwowego sq ele-
mentami prefabrykowanymi i repre-
zentujq optycznie dopracowane i
praktycznie przemy$lane rozwigzanie.
RHEINZINK® zakonczenie okapu
gwarantuje idealnie réwny przebieg
linii okapu. Zapobiega powstawaniu
nieréwnosci powodowanych rozszer-
zalnoscig materiatu.
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Fot. 18: RHEINZINK® zakorczenie

Oznaczenie
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Diugosé [mm]

Grubos¢ [mm]

listwa mocujqgca, stal ocynkowana 500 1,00
z 5 otworami montazowymi, wysoko$¢

52 lub 58 mm

pokrywa listwowa zakonczenia kalenicy 167 0,70
pokrywa listwowa zakofczenia 500 0,80
okapu do dachéw i scian

wstepnie profilowana pokrywa listwowa; | 3000* 0,80

rozszerzenie jednostronne
~ 60 mm

Tab. 11: Innowacyjne elementy systemu krycia RHEINZINK®Klick

* inne diugosci na zaméwienie
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Fot. 19: RHEINZINK®-,Solar PV panel na
rgbek stojgcy”

3.6 RHEINZINK® - ,Solar PV
panel na rgbek stojgcy” i
“Solar PV panel systemu
listwowego Klick”

Panele RHEINZINK® Solar PV na rg-
bek stojgcy i na listwe Klick sq opty-
malng kombinacjq ekologicznego
wytwarzania prqdu z energii stonecz-
nej i opracowania architektonicznego,
wykonanego w klasycznej technice
rgbkowej. Wydajne ptaskie moduty
solarne sq trwale naklejane na catej
powierzchni paséw RHEINZINK®
przygotowanych w technice rgbka
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Fot. 20: RHEINZINK®-,Solar PV panel
systemu listwowego Klick”

podwdjnego oraz w systemie listwo-
wym Klick.
prefabrykowany pas blachy RHEIN-
ZINK® wiqcznie z ogniwami
UNI-SOLAR®
zintegrowane z dachem ogniwo
stoneczne
klejenie sprawdzone przez TUV
produkcja energii takze przy roz-
proszonym $wietle i niskim pro-
mieniowaniu stfonecznym dzigki
technologii Triple Junction
pokrycia dachowe wzgl. elewa-
cyjneiréwnoczeénie pozyskiwanie
energii

430
394
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! 394 !
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ZZ 00

Szkic 14.1: RHEINZINK®-,Solar PV panel
na rgbek stojgcy”

Charakterystyka dla| Typ ogniwa
paneli na rgbek

7 =
Znnnuumnyz

Szkic 14.2: RHEINZINK®,Solar PV panel
systemu listwowego Klick”

Ogniwa wykonane w technologii Triple Junction
z cienkowarstwowego krzemu

stojgcego i na Modut-PV 394 mm x 2848 mm
listw Klick Moc znamionowa 68 Wp + 10 %
Napiecie robocze V, 16,5V
Prqd znamionowy |, .. 413 A
Napigcie jatowe V. 231V
Prqd zwarciowy | . . 51A
Certyfikatl EC 61646 (CEC 701) klasa ochronna 2 (TUV Rheinland)

Przytqcze: wtyczka MC fqcznie z 600 mm kabla

,Solar PV z Wymiary 430 mm x 4000 mm
rgbkiem stojgcym” | Powierzchnia pokrycia 430 mm x 3000-3900 mm
Grubos¢ blachy 0,7 mm
Masa/m? 9,65 kg
,Solar PV z Wymiary 475 mm x 4000 mm
listwq Klick” Powierzchnia pokrycia fqcznie z pokrywq 515 mm x 3000-3900 mm

Grubos¢ blachy
Waga/m?

0,7 mm
10,23 kg

Tab. 12: Charakterystyka i masy pokry¢ dachowych ,Solar PV z rgbkiem stojgcym”

i ,Solar PV z listwg Klick” firmy RHEINZINK
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4. RHEINZINK®-pokrycie elewaciji
taczone na rgbek kgtowy

Ze wzgledéw wizualnych pokrycia
elewacyjne z materiatu RHEINZINK®
wykonywane sq z reguly na rgbek
kagtowy.

Wskazéwka:

przy kryciu elewaciji nalezy unikaé sto-
sowania systeméw krycia na podwéiny
rgbek stojqcy, poniewaz moze wy-
stqpi¢ stosunkowo duzo deformaciji
wywotanych naprezeniami oraz me-
chanicznymi uszkodzeniami przez
narzedzia i maszyny. Zalecamy by
przed rozpoczeciem prac w tym sys-
temie zgtosié¢ na piémie swoje uwagi.

Inne warianty wykonawcze:
kombinacija krycie na rgbek stojgcy/
system krycia na listwach RHEIN-
ZINK®-Klick
krycie na listwach
mate/duze tuski (przez podwie-
szanie)
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4.1 Podkonstrukeja
drewniana (szkic 15.1)
metalowa (szkic 15.2)

ay

4.1

.
¢

i

4.1

5.1

2

Szkic 15.1: Pokrycie na stojgcy rgbek
kgtowy na podkonstrukcji drewnianej

4.2

4.2

52

7 1o b ]

Szkic 15.2: Pokrycie na stojqcy rqbek
kgtowy na podkonstrukcji metalowe;j

RHEINZINK®-POKRYCIE ELEWACJI
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Struktura warstw $ciany:

1 konstrukcja nosna z uwzglednie-
niem ochrony p-poz.

1.1 z drewna (kantéwki)

1.2 z metalu z termostopami (system
konsolowy)

2 izolacja termiczna (wg normy
DIN 4108)

3 wysokoéé przestrzeni wentylo-
wanej = 40 mm (Norma: 20 mm),
szeroko$¢ szczelin wentylacyjnych
> netto 20 mm jest mozliwa
Wskazéwki: patrz tabela 2 i
uwaga ponizej, str. 26

4 konstrukcja noéna:

4.1 z drewna (kantéwki)

4.2 z metalu (system konsolowy)

5 podkfad:

5.1 z desek (grubo$¢ 24 mm, szero-
ko$¢ < 100 mm) lub ptyt drewnia-
nych BFU/OSB

5.2 z blachy (profile trapezowe, ze
stali ocynkowanej lub pokryte;
tworzywem sztucznym)

6 pokrycie - system stojgcego rgb-
ka kqtowego RHEINZINK®

7 mata strukturalna, by rozdzielié
zetknigte elementy metalowe
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Pokryciom elewacyjnym stawiane sq
z reguly wyzsze wymagania wizualne
niz pokryciom dachowym. Wymaga-
nia te nalezy zoptymalizowaé naste-
pujgcymi érodkami:

Wybér materiatu:
RHEINZINK®-,patynaP® szaronie-
bieska"/, patyna®® grafit”

w arkuszach

poszczegdlne powierzchnie z ma-
teriatu RHEINZINK®-,patyna Pe”
wykonywaé z jednej partii mate-
riatu; niezbedne profile budowla-
ne, listwy cokotowe przyscienne,
obrébki parapetéw, itp. mogq by¢
wykonane, w przypadku niewiel-
kich réznic w odcieniach, zinnych
partii materiatu

nie nalezy robié przerw w budo-
wie przy wykonywaniu poszcze-
gdlnych powierzchni; mozliwe sq
odchylenia barwne na skutek uwa-
runkowanego czasem naturalne-
go procesu powstawania patyny.
uzgodnienie z kierownictwem
budowy/inwestorem.
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Wskazéwki techniczne:
szerokoé¢ arkuszy/tasm < 600 mm,
z przyczyn wizualnych (podziat,
itp.) zaleca sie wymiary osiowe
od 2430 mm
gruboé¢ blachy 2 0,80 mm
unikaé systemu podwdjnego rgb-
ka stojgcego
nalezy uzgodnié z projektantem/
kierownictwem budowy, o ile w
spisie robét brak jest doktadnego
opisu
wykonaé przemyslany, estetyczny
podziat elewacii, (np. z uzyciem
paséw dopasowanych lub specjal-
nych)
unikaé utrudnien powodowanych
przebiciami, tablicami reklamo-
wymi i klamrami instalacji odgro-
mowe|
dtugosci paséw:
optymalne: do 4,0 m
maksymalne: ok. 6,0 m
warstwy rozdzielajgce polepszajq

cechy akustyczne, w szczegdl-
nosci przy konstrukcjach generujg-

cych ‘hatas’ - np. styk dwéch
elementéw metalowych.

RHEINZINK®-POKRYCIE ELEWACJI
tACZONE NA RABEK KATOWY

4.2 Opracowanie detali o B 4~Bn B B B o
4.2.1 Otwory okienne z symetrycz- X | | X
nym podziatem paséw \ | ‘
Sz}(ic 17.2
Wymiary osiowe: - Szkic 17.1
a: wymiary osiowe , L
~a: maks. odchylenie + 5 cm of.mbka oscreza
okiennego
(estetyka)
Typy paséw: Szkic 17.3
. pas normalny RG/RD ‘ } ‘
(rabek gérny / rgbek dolny) X | | X
~B,,: pas normalny RG/RD
B,:  pas specjalny RG/RG
: rgbek poprzeczny
~a | ~a | ~a
Wskazéwki: a a

symetryczny podziat paséw
przytgczenie oscieza okna po-
przez rqbki skierowane na zew-
natrz (z lewej i prawej strony iden-
tycznie), wymagany pas specjalny
(dwa rgbki gérne RG/RG)

rqbki poprzeczne w strefie nad-
proza/parapetu (niekonieczne)
profil oéciezowy okna na pokryciu
parapetu w systemie rgbkowym
(p. fot. 21)

Szkic 16: Przyktad przytqczenia okna
z symetrycznym podziatem paséw
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Wskazéwki do szkicu 17.2:
A [ zapewni¢ odpowiedni przekréj

4.2.1.1 Obrébki okienne
i

wentylacii (patrz tab. 2 wraz z
uwagq ponizej, str. 26)
ﬂ M wykonanie dwuelementowe, pas
perforowany i profil nadproza
(podkonstrukcja niewidoczna)

1 posrednie mocowanie profili
1 zastosowanie profili kieszeniowych

Szkic 17.2: Nadproze okienne z
wentylacjq, potqczenie okna przez

& profil kieszeniowy
Wskazéwki do szkicu 17.3:
Szkic 17.1: Oscieze z obrébkq z Fot. 21: Boczne potqczenie obrébki ' mocowanie obrébki parapetu
profilem kieszeniowym okna z parapetem okiennego poprzez ocynkowany

pas mocujgcym, grubos¢ blachy
21,0 mm

I w celu unikniecia odgtoséw beb-
nienia deszczu, obrébki parape-

Wskazéwki do szkicu 17.1:
1 posrednie mocowanie profilu oécie-

zowego do pasa elewacyjnego téw przyklejaé na ENKOLIT
I montaz profili kieszeniowych tuz profil kieszeniowy I w miarg mozliwosci unikaé luto-
przy oknie ° wania stykéw obrébek parapetéw
[ symetryczny uktad rgbkéw (patrz L owyzej pokryé elewacyjnych z
sZkic ?Ié) ’ P profil osgiezowy N EHEIYNZIIIZKG’Z (zcleccnél s:loso-
wanie fgcznika UDS RHEINZINK®
Wskazéwka: Szkic 17.1.1: Szkic 17.3: Obrébka parapetu [ zapewnié odpowiedni przekrdj
Nie mocowaé bezposrednio $rubami. Detal: profil kieszeniowy klejona ENKOLITem wraz z wentylacjq wentylaciji (patrz tab. 2 wraz z
obrébki elewacii uwaggq ponizej, str. 26)
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4.2.2 Obrébka cokotu elewacii -
% % na réwno lub z wystepem
Wskazéwki do szkicu 18.1:
patrz szkic 17.2 wraz z opisem

==

Szkic 18.1: Obrébka cokotu na

réwno, z wlotem wentylacji

<<~ Wskazéwki do szkicu 18.2:

Wariant wykonawczy:

cokét w strefie widocznej
z obrébkq cokotu/gzymsu np.
przy uskokach $ciany
zapewnié¢ wielko$¢ przekroju
wentylacji
styki obrébki gzymsu: opracowaé
w razie koniecznosci
jesli ponizej obrébki gzymsu sq
elewacie z tynku, mogq by¢ ko-

Szkic 18.2: Obrébka cokotu z

wystepem, z wlotem wentylacji jace przed wilgociq, brudem, itp.)
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nieczne inne defale (zabezpiecza-

4.2.3 Naroznik zewnetrzny budynku

Szkic 19.1: Wykonanie z profilem
naroznym, estetyka dzieki symetrii
profili

Szkic 19.2:
Rgbek ukosny

Szkic 19.3:
Ragbek prosty,
jednostronny

RHEINZINK®-POKRYCIE ELEWACJI

tACZONE NA RABEK KATOWY

< 7

Szkic 19.4: Wariant szeroki;
profil naroznika na drewnianej
podkonstrukcji

Wskazéwka:

Uwaga! Przy wymiarach do produkii
paséw doktadnie ustali¢ szerokoéé
bez tolerancji plusowej, aby unikngé¢
zbyt duzej falistosci paséw. Dotyczy
to szczegdlnie szkicéw 19.2/3.

4.2.4 Naroznik wewnetrzny
budynku

Wskazéwka:

Naroza wewnetrzne nalezy wykony-
waé, o ile jest to tylko mozliwe, jako
zagiecia, bez rgbka w narozu. Potg-
czenie rgbkéw do pokrycia elewacdii
w zaleznoéci od kierunku montazu.
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Fot. 22: Rynny RHEINZINK® z

fabrycznie wykonang wulstq

5. RHEINZINK®-system
odwodnienia dachu
Firma RHEINZINK oferuje szeroki
asortyment rynien dachowych, rur spus-
towych oraz akcesoriéw. Wszystkie
wyroby systemu odwodnienia dachu
sq zgodne z normami DIN EN 988 i
DIN EN 612. Ponadto dobrowolnie
spetniajq katalog zaostrzonych kryte-
riéw QUALITY ZINC (TOV). Dostgpne
sq w odmianach RHEINZINK® goto-
walcowany albo RHEINZINK® ,pa-
tyna P szaroniebieska” i ,patyna e
grafit”.
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5.1 Obowiqzujgce normy
i wymogi dodatkowe
Zakres obowigzywania normy DIN
EN612:
rynny dachowe zaliczane sq, w za-
leznosci od érednicy wulsty albo od-
powiedniego momentu oporu, do
klas XiY (DIN EN 612, tab. 1)
rury spustowe zaliczane sq wed-
tug wymiaru zachodzenia szwu do
klas XiY (DIN EN 612, tab.2).
Wszystkie produkty RHEINZINK® od-
powiadaijq klasie X, i spetniajq tym sa-
mym takze wymagania klasy Y.

Zakres obowigzywania normy
DIN EN 1462:

haki rynnowe na podstawie ich
dopuszczalnego obcigzenia dzieli sie
na trzy klasy

Oznaczenie rynien dachowych
i rur spustowych wedtug normy
DIN EN 612:
forma przekroju i opis wyrobu
numer tej normy (EN 612)

SYSTEM ODWODNIENIA DACHU RHEINZINK®

napis identyfikacyjny:
wymiar nominalny rynny lub
$rednica lub przekréj rury spus-
towej w mm; rodzaj materiaty;
Przyktadowy opis:
.pdtokragta, wiszgca rynna
dachowa EN 612-333-Zn".

Oznaczenie wg normy DIN EN 612,
bez pozostatych uzgodnien dla rynien
i rur spustowych:

nazwa handlowa lub oznaczenie

znakiem markowym producenta

skrét kraju producenta

numer tej normy europejskiej

(EN 612)

napis identyfikacyjny, jok wyzej

Dodatkowe wymogi:

W Niemczech, m. in. ze wzgledu na
rézne warunki klimatyczne oraz sto-
sowanie regionalnych systeméw od-
wadniania dachu, konieczne sq za-
ostrzenia normy DIN EN 612 odno$-
nie formy i wymiaréw.

5.2 Wymiarowanie podwie-
szanych systeméw zew-
netrznych (DIN EN 12 056-3)

Instalacje przewodowe, jak réwniez
elementy instalacji odprowadzania
deszczédwki, z powodéw ekonomi-
cznych i w celu zapewnienia samo-
Czynnego oczyszczania, Wymiarowa-
ne sq dla opadéw o érednim nate-
zeniu. Deszcz obliczeniowy, w za-
kresie obowigzywania DIN 1986-
100, to wyidealizowany opad o
statej intensywnoéci przez okres 5
minut. Rury spustowe, kolektory oraz
przykanaliki powinny by¢, zgodnie
z DIN 1986-100, zwymiarowane
przynajmniej dla lokalnego piecio-
minutowego opadu, ktérego nalezy
sie spodziewaé raz na dwa lata
(r,/,). W przeciwiefistwie do dotych-
czas stosowanych uregulowanh ogél-
nych, gdzie dla catych Niemiec przyj-
mowano r= 300 |/s/ha, w przysztos-
ci nalezy przy wymiarowaniu in-
stalacji deszczowej przyjmowaé w
Niemczech Pétnocnych mniejsze opa-
dy deszczu a w Niemczech Potudnio-
wych-wieksze.
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Odptyw opadéw atmosferycznych
nalezy ustali¢ wedtug nastepujgcego
wzoru:

Q : odptyw deszczéwki w I/s

iloé¢ deszczédwki do celéw

obliczeniowych w |/s/ha

C : wspdtczynnik odptywu (C=1,0
dla wszystkich powierzchni da-
chu, na kidrych nie zbiera sie wo-
da, niezaleznie od spadku dachu)

A naniesiona na rzut poziomy
powierzchnia opadéw w m?

T/t

Dane na temat opaddw deszczu
mozna uzyskaé w lokalnych stacjach
meteorologii, ewentualnie w Instytucie
Meteorologii i Gospodarki Wodnej.
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W nowo sformutowanej zasadzie, w
normie DIN 1986-100, wymaga sie,
aby w celu unikniecia szkéd ogra-
niczaé przecigzenie instalacji prze-
wodowej wzgl. zalanie ptaszczyzny
dachu przez zastosowanie odpo-
wiednich $rodkéw, jak wbudowanie
przelewdw awaryinych, ograniczenie
nadciénienia w przewodach ze swo-
bodnym zwierciadtem wody, itd. Stqd
przy konstrukcjach dachowych z ryn-
nami wewnetrznymi i przy dachach
lekkich trzeba zawsze przewidzie¢
awaryjne przelewy ze swobodnym
wylotem na dziatke.

Wskazéwka:

Na stronie RHEINZINK®
www.rheinzink.de jest do
dyspozycji program obliczajgcy
wymiary podwieszanych
systeméw odwadniajqcych.

SYSTEM ODWODNIENIA DACHU RHEINZINK®

5.2.1 Dane/wymiary rynien pod-
wieszanych, pétokragtych,
wzgl. prostokgtnych,
wg normy DIN EN 612

Tab. 13: Rozmiary nominalne,
grubosci blachy, srednica wulsty;
poréwnanie normy DIN EN 612
z danymi produkcyjnymi firmy
RHEINZINK GmbH & Co. KG;
wymogi minimalne
*  prostokgtne niedostepne
** Wskazdwka:
Od wejscia w zycie normy
DIN EN 612 wymagana jest
obowigzkowo grubosé¢ blachy
0,8 mm (w przeciwnym razie
nastqpi naruszenie przepiséw

ZVSHK, ZVDH, itp.).

DIN EN

przewyzszenie rgbka
wodnego nad wulste rynny

RHEINZINK®

DIN EN

wymiary minimalne

wysoko$¢ przedniej strony
RHEINZINK®

pétokrg-
gta
mm
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5.2.2 Dane/wymiary hakéw rynnowych
RHEINZINK® wg normy DIN EN 612

szeroko$é w c

SYSTEM ODWODNIENIA DACHU RHEINZINK®

szeroko$¢w | ¢ wymiary dla wzrastajgcych wymogéw, *
rozwinigciu [mm] wielkosci b x s [mm]
+3 1 2 3 4
200 230 25x4 25x4 25x4 -
270
250 280 25 x4 30x4 25x6 -
330
410 25 x4 - — —
500
280 290 30x4 30x5 | 25x6 | 25x8
350
390 30x4 - - -
480
333 300 | 30x5 | 25x6 | 40x5 | 30x8 Tab.14: )
370 Wymiary hakéw
450 | 30x5 - - - rynnowych
Hak (dtugosé /prze-
wpinany ** B B B B x kroje) dla pC’)fOI(-
400 340 30x5 | 40x5 | 25x8 | 30x8 rqgfych rynien
430 25x6 dachowych w
410 30x5 - - - oparciu 0 normy
500 375 | 40x5 | 40x5| 30x8 | 30x8 | DINT84617EN
515 14662

Obijaénienia do tabel 14, 15 16:

ramie do mocowania

C:
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b x s: przekréj uchwytu rynny
wymiar, patrz tabela 16

**:  testowany wedtug DIN EN 1462

wymiary dla wzrastajgcych wymogéw, *
rozwinieciu [mm] wielkosci b x s [mm]
+3 1 2 3 4
200 230 25x4 25x4 25x4 -
270
250 280 25x4 30x4 25x6 -
333
333 300 30x5 25x6 | 40x5 30x8
370
400 330 30x5 40 x 5 25x8 30x8 Tab. 15: Wymiary
420 (dtugosé /przekrdj)
500 350 | 40x5 | 40x5 | 30x8 | 30x8 | Prostokafnych
490 rynien dachowych
odstep pomiedzy zwykle obcigzenie duze obcigzenie
hakami + 40 mm ‘ (rzqd) (rzqd)
700 mm 1 3
800 mm 2 4
900 mm 3 -

Tab. 16: Przyporzqdkowanie rzedu obcigzen do odstepéw hakdw rynnowych

Wskazéwka:

Montaz rynien dachowych-poziomo
lub ze spadkiem, odpowiednio do spi-
su robét lub uzgodnier z inwestorem.
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5.2.3 Dylatacje-kompensatory rozszerzalnosci dla
podwieszanych rynien dachowych

podwieszana rynna wymiar nominalny maks. odstep dylataciji
dachowa [mm] [m]

pétokragta™ i <500 15,0

kwadratowa* > 500 10,0

lezqgca na potaci > 400 8,0
dachu/okapowa

formy specjalne <500 8,0

* wg normy DIN EN 612

Tab. 17: Rozmieszczenie dylatacji dla podwieszanych rynien dachowych

Wskazéwka:

Zasadniczo w przypadku punktéw sta-
tych (naroza, zakonczenia przy cia-
nie, itp.) nalezy zachowaé potowe
odstepu. Po wbhudowaniu sztucera ryn-
nowego (lutowanie) swobodna zmia-
na diugoéci rynny pod wplywem tem-
peratury nie jest zapewniona.
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Szkic 20 (obok):

Przyktad: rozmieszczenie dylatacji
w rynnach RHEINZINK® (rozmiar
nominalny < 500), pétokragtych lub
kwadratowych wg DIN EN 612 w
budynku o ksztatcie litery L (system
podwieszany, dane w [m])

24
15

3

SYSTEM ODWODNIENIA DACHU RHEINZINK®

pa 24 v
1 6 . 12 , 6 1
1 ? 1 ?
™
2
H —r O
™
2
™
A gl
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l|“1|1|””'i

‘ r'
Fot. 23: Rura spustowa okrqgta

systemu RHEINZINK®, opatentowane
spawanie wysokofrekwencyjne
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5.3 Akcesoria rynien dachowych

Nie wszystkie dostepne w sprzedazy
akcesoria pasujq do kazdej rynny lub
rury spustowej. Stqd tez zalecamy
stosowanie akcesoriéw do rynien da-
chowych i rur spustowych pochod-
zqcych od jednego producenta.
Préba montazu elementéw réznego
pochodzenia moze zaowocowaé
problemami montazowymi oraz
niepozgdanymi réznicami barwy
podczas patynowania.

5.4 Rury spustowe wg normy
DIN EN 612

Rury spustowe RHEINZINK® (okrggte
i kwadratowe) spetniajq dodatkowe

wymogi normy DIN EN 612. Zale-
camy stosowanie rur spustowych okrgg-
tych zaréwno ze wzgledu na ich es-

tetyczny wyglad, jak i trwatodé szwu

spawanego wysokofrekwencyijnie (pa-

tent). Mufa na korcu rury, na diugosci
50 mm, wykonywana jest fabrycznie.

SYSTEM ODWODNIENIA DACHU RHEINZINK®

$rednica rury okrggtej
wysokofrekwencyijnie

rozmiar rury kwadrato-
wej, wewnetrznie luto-

grubo$é blachy

spawanej [mm] wanej [mm] [mm]

<100 <100 20,65

> 100 >100,< 120 >0,70
=120 20,80

Tab. 18: Grubosé blachy w zaleznosci od érednicy wzgl. rozmiaru boku rury

spustowej, wycigg z DIN EN 612

Wskazéwka:
Standardowa dtugosé okragtych
rur spustowych wynosi 2 i 3 m,
inne dlugosci mozliwe - na za-
mowienie.
Standardowa dtugosé kwadrato-
wych rur spustowych wynosi 2 m.

Zalety rur spustowych RHEINZINK®
w poréwnaniu z rurami spustowymi
produkowanymi w sposéb konwencjo-
nalny:
korhcdwki rur mozna bez ktopotu
rozszerzy¢ przy uzyciu odpowied-
nich urzqdzen (np. firmy MASC)
lub potqczyé ze sobq dzigki
mufie
wytrzymatoéé spawu odpowiada
wytrzymatosci materiatu
w 100% nadaijq sie do recyklingu
prostoliniowo$¢, minimalne odchy-
lenia wymiarowe
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6. Obrébki blacharskie z
materiatu RHEINZINK®

6.1 Roboty blacharskie
wszystkich typéw

W pracach blacharskich stosowane
sq niezliczone formy profili. Wszystkie
zwykle stosowane profile mogq by¢
wykonane wg Panstwa wymiaréw lub
szkicéw w naszych centrach regional-
nych.

Profile te sq natychmiast dostepne
poprzez handlowq sie¢ dealerskq.
Profile standardowe sq stale na sta-
nie magazynéw (RFN). Standardowa
dtugosé profili wynosi 3 m. Profile o
innej dtugosci mogq by¢ dostarczone
na zaméwienie.
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Zakres zastosowan:

Obrébki zabezpieczajqce dla:
pokryé dachowych z dachéwek,
tupka, itp.
uszczelnien dachowych (pasy
dachowe z papy bitumiczne, itp.)
muréw, gzymséw, profili
przytqczeniowych, koszéw,
rynien wewnetrznych,
parapetéw okiennych

Blacha typu:
RHEINZINK®-gotowalcowana
RHEINZINK®-"patyna P
szaroniebieska”
RHEINZINK®-"patyna P grafit”

OBROBKI BLACHARSKIE Z MATERIALU RHEINZINK®

Fot. 24: Profile RHEINZINK®

Szkic 21.1: Detal RHEINZINK®-
obrébka krawedzi dachu

Fot. 25: Zastosowanie obrébek

RHEINZINK® jako oktadziny muru

Szkic 21.2: Szczegét krawedzi
obrébki gzymsu z listwg kryjgcq i
tqcznikiem UDS
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obrébka wariant rozwigzania/| szeroko$é grubosci blach [mm]
zastosowanie profilu [mm]
zalecenia minimalne
RHEINZINK® | wymogi, normy
muréw, gzymséw, | z paskami <400 0,70 0,70
cokotéw, krawedzi | mocujgcymi ® > 400 0,80
dachéw > 600 1,00
klejone ! <400 0,80 0,70
> 400 1,00
parapetéw z paskami <600 0,802 0,70
okiennych mocujgcymi > 600 1,00
klejone ! <400 0,807 ¢
> 400 1,00
kosze * do wszystkich <400 0,70 0,70
materiatéw > 400 0,80
pokryciowych > 800 1,00
pasy okapowe do pokry¢ dachowych, | < 400 0,70 0,70
(dachéwki, tupek itp. | > 400 0,80
pokrycia dachowe/ | 2167 0,80 ¢
$cienne RHEINZINK®

Tab. 19: Grubos¢ blachy w zaleznosci od szerokosci profilu; zalecenia firmy

RHEINZINK, obowiqzujgce normy i przepisy
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agi do tabeli 19:

Nalezy przestrzegaé wytycznych
producenta (firmy Enke) odnosnie
grubosci blachy. Zwtaszcza przy
duzych wystepach od $cian, jak
tez przy pionowych ramionach
> 50 mm, nalezy przewidzie¢
dodatkowe pasy mocujqce
(patrz tab. 9).

Nalezy preferowaé blache o gru-
bosci 1,0 mm (prostoliniowos¢,
estetykal).

Przepisy regulujgce nie wypowia-
daijq sie na ten temat.

Wymaga catopowierzchniowego
wsparcia - szalunku.

Pasy mocujgce z ocynkowanej
stali = 1,0 mm.

Fot. 26: Obrébki attyk i gzymséw

Wskazéwka:

Ze wzgledu na prostoliniowosé i
wyglad nalezy dostosowaé sie do
zalecern RHEINZINK® dotyczqcych
grubosci blachy. Wszystkie profile
nalezy mocowaé posrednio. Nalezy
unikaé mocowan bezposrednich.

89



OBROBKI BLACHARSKIE Z MATERIALU RHEINZINK®

6.2 Techniki tgczenia

Sposdb tqczenia poszczegdlnych
elementéw RHEINZINK® pozostaje

rodzaj potgczenia

nachylenie (spa-
dek) wzdtuzne

w zaleznoici od wymaganej szczel-
nosci dobranego detalu..

uwagi

lutowanie miekkie

bez ograniczen

przy diugosciach profili 2 3 m
wymagane sq dylatacje

rqbek pojedynczy, prosty 210° patrz szkic 8.2

z dodatkowym pasem

wlutowanym

rqbek pojedynczy, prosty >25° 1 patrz szkic 8.3

(ptaskie tqczenie przesuwne)

tqczenie na zaktad 215° m.in. dla koszy (pokrycie z daché-

rodzaj potgczenia

nachylenie (spa-
dek) poprzeczne

wek); unikaé przy pokryciach
metalowych

uwagi

tgcznik UDS-RHEINZINK®
rqbek pojedynczy, prosty

>3°

dla spadku O° nie spetnia swej
funkcji (tworzenie sig wodorotlen-
kéw na skutek powstawania katuz na
blasze, vjemny wptyw na wyglad),
tgczenie stykéw lutowaniem migkkim

Tab. 20: Techniki fgczenia w zaleznosci od nachylenia (spadku), wymagania minimalne
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Wskazéwki:

Przy pokryciach bez spadku, za spra-
wg wody stojgcej na powierzchni
blachy RHEINZINK®, powstaje wodo-
rotlenek cynku. Nie zmniejsza on trwa-
toéci materiaty, lecz wptywa ujemnie
na jego wyglad.

Zalecenie firmy RHEINZINK:

Z powodu réznych rodzajéw potg-
czeh wodo- i deszczoszczelnych na-
lezy zachowywaé¢ minimalne na-
chylenie 3° powierzchni dachu w
kierunku poprzecznym (mozliwie w
kierunku dachu).

Specjalne rozwiqzanie dla techniki
tqczenia, tj. przy klejeniu (ENKOLIT,
itp.).* Unika¢ rgbkéw stojqcych jako
stykéw, lub ograniczyé szerokosé
styku do 1,0 m.

tqczniki RHEINZINK®-UDS mogq byé
montowane do wszystkich profili i ob-

rébek.

* ,Zastosowanie w arch.”

rozdz. 1.3.5,11.3.4.7, V.3.1

6.3 Opracowanie stykéw
krawedzi elementéw z kom-
pensacjq rozszerzalnosci

Whbudowanie dylatacii jest konieczne
przy potgczeniach wykonywanych
za pomocgq lutowania miekkiego.

Rodzaje rozwiqzan:
dylatacje - kompensatory
rozszerzalnosci
ptaskie tgczenia przesuwne
rqbki pojedyncze, proste z/
bez pasa dodatkowego

potgczenia na styk przez tqcz-
niki RHEINZINK®-UDS

szerokos$é [mm] odstep [m]
elementu

<500 12,0

> 500 8,0
przyklejane w

uszczelnieniach

dachowych 6,0

Tab. 21: Odstepy pomiedzy
dylatacjami dla profili budowlanych
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i 22.1
3 .
3,5 8 35

Przyktad trzech wariantéw wykonaw-
czych: rozmieszczenie dylatacji w
pokryciu muru z blachy RHEINZINK®,

szeroko$¢ pasa 600 mm

Wskazéwki:

Z zasady, w przypadku istnienia
punktéw statych (narozy, podtqczen,
itp.) nalezy zachowaé potowe dys-
tansu (patrz tabela 21).
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Szkic 22.1:

Przy catkowitej dtugosci profili 50 m
z 2 potqgczeniami ze $ciang i 4 naro-
zami nalezy zastosowaé 7 dylataci.
Szkic 22.2:

Przy takiej samej catkowitej diugosci
profili z 2 potqczeniami ze $ciang
potrzeba takze 7 dylatacii .

Szkic 22.3:

Przy takiej samej diugosci profili bez
potqczeri ze $ciang potrzebnych jest
tylko 6 dylatacii.

7. Dystans pomiedzy dylatacjami rynien i obrébek

rynny dachowe,
profile budowlane

szeroko$é w
rozwinigciu [mm]

maks. odstep
pomiedzy
dylatacjami [m]

ODSTEPY MIEDZY DYLATACJAMI

normy/
zalecenia

rynny dachowe <500 15,0 Normy branzowe
podwieszane ZVSHK, ZVDH
formy specjalne:
rynna éwiartkowa <500 15,0 DK-NORM
rynna lezgca 2400 8,0 zalecenia
RHEINZINK
rynna lezgca (Austria) > 500 8,0 A-NORM
rynny wewnetrzne, > 500 8,0 przepisy
okragte, prostokgtne branzowe
rynny szedowe > 800 6,0 zalecenia
RHEINZINK
obrébki wszystkie 8,0 przepisy
mocowane posrednio rozmiary branzowe
obrébki wszystkie 6,0 przepisy
klejone rozmiary branzowe

Wskazéwka: Od punktéw statych (narozy, podtqczen, itp.) nalezy, z reguty, zacho-
waé potowe dystansu. Podane wartosci mozna w niewielkim stopniu zmieniag.
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8. Normy/wytyczne

Wyciqg wazniejszych norm i wytycznych obowigzujgcych w Niemczech oraz
ich niektérych polskich odpowiednikéw:

Prawo budowlane poszczegélnych krajéw zwiqzkowych; przepisy branzowe
dla blacharzy (ZVSHK, ZVDH);

DIN 1055
DIN 1986
DIN 4102

DIN 4108
DIN 4109
DIN 4426

DIN 18195
DIN 18299
DIN 18334
DIN 18338
DIN 18339
DIN 68800
DIN EN 13859
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Obcigzenia dla budowli;

Odwadnianie budynkéw i dziatek;

Wiaéciwoéci palne materiatéw budowlanych i
elementéw budowlanych;

Ochrona termiczna w budownictwie lgdowym; En EV;
Izolacyjno$¢ dzwiekowa w budownictwie lgdowym;
Wymagania BHP miejsc pracy i drég
komunikacyjnych;

Uszczelnienia budowli;

Ogdlne techniczne warunki uméw;

Budowlane prace stolarskie i ciesielskie;

Prace dekarskie i przy przebiciach dachowych;

Prace blacharskie;

Ochrona drewna w budownictwie lgdowym;

Folie izolujgce - definicja i whasciwosci folii wstepnego
krycia

DIN EN 501

DIN EN 516

DIN EN 517

DIN EN 612

DIN EN 988
DIN EN 1462

DIN EN 12056-3

DIN EN 13501

DIN EN 13162

EN ISO 9001
EN 14001
ENISO 14025

NORMY/WYTYCZNE

(PN EN 501) Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokryé dachowych
uktadanych na ciggtym podtozu;

(PN EN 516) Prefabrykowane akcesoria dachowe.
Urzqdzenia umozliwiajgce chodzenie po dachy;

(PN EN 517) Prefabrykowane akcesoria dachowe.
Dachowe haki zabezpieczajqce;

(PN EN 612) Rynny dachowe podwieszane i rury spustowe
z blachy;

(PN EN 988) Cynk i stopy cynku;

(PN EN 1462) Uchwyty rynnowe dla rynien
podwieszanych

(PN EN 12056-3) Systemy kanalizaciji grawitacyjnej
wewnatrz budynkéw; przewody deszczowe, projektowanie
i obliczenia

(PN EN 13501) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budow-
lanych i elementéw budynkéw. Klasyfikacja na podstawie
badan odpornoéci na ogien;

Materiaty termoizolacyjne dla budynkéw (z wetny
mineralne;);

Systemy zarzqdzania jakoscig;

Systemy zarzqdzania $rodowiskiem.

Deklaracja $rodowiskowa
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W broszurze tej nie zostaly ujete
dane techniczne i szczegétowe roz-
wigzania dotyczqce zastosowania
paneli elewacyjnych oraz techniki
wykonywania duzych i matych tusek
jako pokry¢ elewacyjnych, systemu
dachowego QUICK STEP, a takze
stosowane w tych technikach profile.
Inne tematy oraz wyczerpujgce opi-
sy wraz ze szczeglowymi rozwig-
zaniami, znajdq Pafstwo w nastepu-
jacych publikacjach firmy RHEINZINK:
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RHEINZINK®-Zastosowanie w
architekturze, pierwsze wydanie
w oparciu o drugie niemieckie,
marzec 2003
RHEINZINK®-Instrukcja
lutowania migkkiego

QUICK STEP - Dach schodkowy
RHEINZINK®, projektowanie i
zastosowanie

Panele weiskane SF RHEINZINK®
System elewacyijny -

Panele SF RHEINZINK®
RHEINZINK®-Program dostaw
RHEINZINK®-Zalecenia
konstrukeyjne
RHEINZINK®-Innowacie:
prezentacje produktéw

KONTAKT n

@ Magazyn, centrum serwisowe

Doradcy techniczno - handlowi RHEINZINK:

Region 1
+48 660775 805

Region 3
+48 608 08 70 70

Region 2
+48 604 60 5592

Region 4
+48 604 506 444
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KONTAKT

Filie zagraniczne RHEINZINK
mozna odnalezé przez Internet
na stronie www.rheinzink.pl

RHEINZINK jest
reprezentowany w:
Ameryce

Austrii

Australii/Nowej Zelandii
Azji

Belgii/Luksemburgu
Bosni i Hercegowinie
Czechach

Danii

we Francji
Hiszpanii/Portugalii
Holandii

na Litwie/na totwie/Estonii
Niemczech

Norwegii

Copyright © 2007 RHEINZINK Polska Sp. z 0.0.

Polsce
Potudniowej Afryce
Rosji

Rumunii

Serbii

Stowacii
Stowenii
Szwaijcarii
Szwecii/Finlandii
Turcji

na Ukrainie

na Wegrzech
Wielkiej Brytanii
we Wioszech

Wiszelkie prawa zastrzezone. Zaden fragment niniejszej publikacii nie moze by kopiowany,

powielany i wykorzystany w jakiejkolwiek formie bez pisemnej zgody RHEINZINK Polska Sp. z 0.0.
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